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APPRUVED LlSTED SHIELD es una empresa creada para atender las
necesidades de los sectores de infraestructuras,
proteccion contra incendios y servicios a la
construccion mediante una amplia gama de
productos disenados con el fin de ser competitivos
y ofrecer una calidad garantizada.
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Nos adelantamos a las necesidades actuales del
mercado comprometiéndonos con un programa
continuo de investigacion y desarrollo.

Somos capaces de mantener nuestros altos
&5 estandares asegurando que nuestras redes
201 mundiales de fabricacion sean las mas avanzadas

de la industria en Europa, Asia y Ameérica en
términos de calidad y plazo de entrega. Nuestra
plantilla de profesionales con amplia experiencia
estd a su disposicion para proporcionarle la
consultoria de ingenieria y el servicio posventa que
usted necesita y exactamente cuando los necesite.

A estas fortalezas, se suma el hecho de contar
con una eficiente red de centros de distribucion,
dirigidos al servicio al cliente, en todo el mundo.
El rasgo que distingue nuestra marca es nuestra
orientacién a la satisfaccion del cliente.

Por todas estas razones, nos sentimos orgullosos
de nuestra cartera de clientes en todo el mundo.
Con oficinas e instalaciones en el Reino Unido
y Oriente Proximo, estamos capacitados para
atender las necesidades especificas de cada
region geografica especifica del mundo.

Hoy en dia, SHIELD se enorgullece de atender
a sus clientes en todo Oriente Proximo vy fabrica
en EAU tuberias y piezas de conexion de PEAD,
que han sido homologados por UL, FM y WRAS,
y cumplen las normas de calidad mas exigentes.

* Consulte los certificados de UL, FM y WRAS para més informacion.
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Gracias a un programa de investigacion integral y enfocado en la calidad, SHIELD ha conseguido liderar el sector de
fabricacion y suministro de sistemas de tuberias de PEAD.

Las tuberias y las piezas de conexion de PEAD de SHIELD se fabrican de acuerdo con las normas de referencia ISO y
AWWA. Los productos se someten a estrictos procedimientos de control de calidad y se controlan rigurosamente a lo largo
de todo el proceso de produccion, desde la inspeccion de las materias primas hasta el almacenamiento de los productos
acabados, para garantizar que cumplen las normas de calidad pertinentes. La revision de las instalaciones actuales y la
mejora continua constituye siempre una prioridad tan critica como mantener un proceso de produccion eficiente.

Las tuberfas y piezas de polietileno de alta densidad de SHIELD son duraderos y resistentes para una instalacion de larga
duracién. Este sistema de tuberias constituye una solucion eficaz para cualquier aplicacion urbana industrial, marina,
agricola y de extincion de incendios. Su eficiencia ha sido puesta a prueba con éxito en aplicaciones en superficie,
subterraneos, asi como proyectos que requieren revestimiento antideslizante, flotantes y por debajo de la superficie.

El PEAD SHIELD es capaz de satisfacer todas sus necesidades de tuberias.

Materiales Normas de referencia Aplicaciones

» Polietileno de alta densidad » ISO » 20 mm - 2000 mm » Camiones de extincion de
» AWWA » 47 - 427 incendios (subterraneo)

Irrigacion

Agua potable

Drenaje

Gas

Aislamiento/cubiertas/fundas

Perforacion directriz/marina

v v v v v v

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. P 1



Sistema de PEAD

Caracteristicas del PEAD:

Las imagenes resumen muchas de las caracteristicas clave del PEAD, tales como:

10

12

p2

Impact Resistant Y

Thermal Resistant 'F)
T =)
N o
ol l =

Wear Resistant

Poor Heat
Conductivity 4 1%

Insulating 9
~v/5ts

Homogeneous
Welded Joints >
A
Light Weight ji

Elastic *

Smooth Internal Wall

Ogf

Weather-resistant

/ UV Resistant
O @
I

Non-toxic

PE-HD

Highly Suitable for Welding

Prefabrication

NOTA: Las imagenes tienen Unicamente un obijetivo ilustrativo.
SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.



Sistema de PEAD

Recomendamos la solucion de
continuacion:

Alta resistencia a los impactos:

(También denominada resiliencia)

Esta es quizé una de las propiedades mas
importantes que se necesitan para conducir
y transferir liquidos. Se trata principalmente
de la fuerza con la que este material puede
resistir un golpe interno o externo repentino
(normalmente, para una tuberia soterrada, se
trata de una onda repentina de presion en el
interior de la tuberia). Esta propiedad describe
la cantidad de energia que el material es
capaz de absorber antes de deformarse.

Resistencia térmica:

El rango seguro de temperaturas de
funcionamiento del PEAD va desde las
temperaturas mas bajas de -40°C, hasta las
mas altas de 100°C, y este rango incluye la
mayoria de las aplicaciones, excepto las
aplicaciones de calefaccion.

Resistencia al desgaste:

Con un alto limite elastico, alta resiliencia y
alta resistencia ténsil, el PEAD resiste en
condiciones duras. Incluso si el encamado
donde se colocan estas tuberias contiene
grandes granulos de roca y arena, este
material puede resistir hasta 65 mm de
diametro de granulo, algo realmente
extraordinario.
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tuberias de PEAD de SHIELD por sus caracteristicas reconocidas y detalladas a

Elasticidad:

A pesar de ser muy rigido, el PEAD sigue
siendo un material polimérico, lo que significa
un alto grado de elasticidad vy flexibilidad.
Las implicaciones de esto son una alta
resistencia al impacto, flexibilidad y minima
posibilidad de dafo al material de PEAD,
ocasionado por las duras condiciones de la
zanja o a la reduccién de un gran numero de
curvas. Esta caracteristica también implica
que el uso de estas tuberias flexibles es mas
seguro, especialmente en aplicaciones que
necesitan proteccion sismica.

Pared interior lisa:

El interior de la tuberia de PEAD es muy liso
y garantiza un flujo adecuado. No solo esto,
la vida util del material liso es mucho mayor
que la del acero o el hierro ductil porque el
PEAD no se oxida ni se pudre. El flujo libre
elimina la posibilidad de depdsitos internos
que reducen el didmetro interior en la tuberia.

Resistencia a la climatologia:

Esta propiedad es una extension de las
propiedades de resistencia térmica vy
resistencia al desgaste, lo que significa
que puede utilizarse en cualquier clima,
por muy extremo que sea, y no sufrira por
ello. Los productos de PEAD fabricados por
SHIELD estan protegidos por carbdn negro
estabilizado contra los rayos UV.

p3
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Baja conductividad del calor:

Esta es una de las propiedades mas Utiles
del PEAD vy la que lo hace adecuado para
las aplicaciones en las que es necesario
asegurar la ausencia de fugas de calor, ya
sea dentro o fuera, como las aplicaciones de
climatizacion.

Characteristics

Prefabricacion:

El PEAD es facil de prefabricar para producir
productos a medida; por ejemplo, las piezas
segmentadas se pueden prefabricar a partir
de tuberias del mismo SDR.

Aislamiento/cubiertas:

Esta es otra propiedad que asegura que es
siempre muy seguro usar tuberfas de PEAD,
incluso cerca de las areas por donde los
cables eléctricos pueden pasar o cruzarse
entre sf. El PEAD es un mal conductor de la
corriente eléctrica.

No es toxico:

Esta propiedad es inherente al hecho de que
el material PEAD es inerte, por lo que el agua
del interior siempre estara limpia y segura.
Esta es una gran ventaja cuando se compara
el PEAD con las tuberias de metal para el
transporte de agua potable.

Uniones soldadas homogéneas:

Muchos técnicos siempre se quejan de que
la soldadura sigue siendo un proceso critico
para las tuberfas de metal, porque, la rigidez
del metal impide la homogeneidad total de
la zona de soldadura. Mientras que con el
PEAD, la soldadura es mas solida y resistente,
especialmente con termosoldadura, que
hace que las juntas compartan las mismas
propiedades de la tuberia y sean aln mas
fuertes.

Muy apto para soldadura:

El proceso principal utilizado para la
fabricacion de tuberfas de PEAD es la
extrusion, que es un proceso de conformado
en caliente, que garantiza una alta
homogeneidad para el producto final, lo
que conduce a la formacion homogénea
del material fundido en el momento de la
soldadura.

Ligereza:
La ligereza de las tuberias y piezas de

PEAD facilita su manejo e instalaciéon en
comparacion con otros materiales.

NOTA: Las imagenes tienen Gnicamente un objetivo ilustrativo.

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.



Sistema de PEAD

Propiedades fisicas del PEAD:
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PE 80 PE100 Normas de fas pruebas

Densidad gm/cm? > 0,93
Tension de disefio MPa 5/63
g:fs;its;giignténsil en el momento de la N/mm2 18-23
y:ﬁﬂlrg? de flexion (curvado/doblado N/mm2 650 - 850
Elongacion a la rotura % > 600
Intervalo de fusion de cristalita °C 128 -132
Resistencia de la superficie Ohmios 10™
Coeficiente de expansion lineal mm/m*k 0,2
Conductividad del calor a 202 C W/m*K 0,43
Resistencia al impacto a 23 °C Kj/m? 110
Temperatura de fragilidad °C <-70
Dureza 'Shore' D 65
(l\j/l:?:ﬁlc?:zdwe”l::;dlce de fluidez (indice g/omin 02
Absorcion del agua % 0,01-0,04

NOTA: Las imagenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo
SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.

>0,95
8
23-25
1000 - 1200
> 600
128 - 132

10

0,01-0,04

BSENISO 1183
BS EN ISO 1167
BS EN ISO 527
BS EN ISO 527
ISO 527
DIN 53736
ASTM D 257, DIN I[EC 167
DIN 53752
BS EN 12664, DIN 52612
BS ENISO 179
ASTM D746
ISO 868
I1SO 1133

BS EN ISO 62, DIN 53495

Fuerza minima requerida (VRS):

El material de polietileno de las tuberias y de las piezas
de conexion se evalla segln su resistencia minima
requerida.

Cuando las tuberfas de PE 100 son probadas
hidrostaticamente a 20°C, la norma ISO 1167 especifica
una resistencia minima requerida a 50 anos de 10 Mpa
(100bar) - MRS100.

Cuando las tuberias de PE 80 son probadas
hidrostaticamente a 20°C, la norma ISO 1167 especifica
una resistencia minima requerida a 50 afnos de 8 Mpa
(80bar) - MRS80.

El valor MRS para el compuesto de PE 100 es de 10MPa.
La tuberia de PE 100 tiene una mayor dureza, una mayor
resistencia al diseno admisible y una mayor resistencia
a la propagacion rapida de grietas, ademas de ventajas
en cuanto a su eficiencia y economia. Esto permite a
los proyectistas utilizar tuberfas de PE 100 a presiones
de funcionamiento sustancialmente mas altas que las
tuberias de PE 80 con una clasificacion SDR equivalente,
es decir, permite producir tuberias de PE 100 con paredes
mas finas que las tuberias de PE 80 con una clasificacion
SDR equivalente.

p5



Sistema de PEAD

Factor de tension y seguridad en el diseiio:

Los factores de seguridad se tienen en cuenta para seguridad minimo es de 1,25. Cuando se aplica
las condiciones de manipulacion, servicio y otras a la resistencia minima requerida (MRS), para la
circunstancias no consideradas directamente en clasificacion de material particular (por ejemplo,
el diseno. Segun la norma ISO 4427, el factor de PE 80, PE 100), este factor proporciona el maximo

esfuerzo de diseno hidrostatico permitido para el
material designado.

Tension hidrostatica de

Denominacion MRS a 50 afio y 20°C

del material disefio
Mpa
(Mpa) (Mpa)
PE 100 10 8
PE 80 8 6,4

Formula: MRS, c=1,25
c

==

% g
1

Coeficientes SDR de tuberia y relacion de presiones:

SDR es el coeficiente estandar de dimension, es la relacion entre el diametro exterior. (Diametro exterior) de la
tuberia y el espesor de la pared. Por ejemplo:

Segun la norma ISO 4427, el SDR de 110 mm de tuberia PE 100 de 10 bar es 110/6,6 = 16,66, es decir, SDR 17
Segun la norma ISO 4427, el SDR de 110 mm de tuberia PE 100 de 16 bar es 110/10 = 11, es decir, SDR 11
Segun la norma ISO 4427, el SDR de 110 mm de tuberia PE 100 de 20 bar es 110/12,3 = 8,94, es decir, SDR 9

Materiales Tension de disefio Presién nominal (PN)
PE 100 8,0 SDR 41 SDR 33 SDR 26 SDR 21 SDR 17 SDR 13,6 SDR 11 SDR 9 SDR7,4
PE 80 6,4 SDR 33 SDR 26 SDR 21 SDR 17 SDR 13,6 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4 SDR 6

6 NOTA: Las imégenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo.
P SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.



Sistema de PEAD

Coeficiente de reduccion de presion para PE 100 segun 1S0 4427:2007:

Cuando un sistema de tuberias de PEAD funciona a
unatemperatura constante continua superior a 20°C,
se aplica el coeficiente de reduccién de presion que

se indica en las tablas siguientes.

30

25

20

Pressure in Bar

30

25

20

Pressure in Bar

Coeficiente de
reduccion de la
p reswn

7,4 25,0 23,3
9,0 20,0 18,6
11,0 16,0 14,9
13,6 12,5 11,6
17,0 10,0 9,3
21,0 8,0 74
26,0 6,0 5,6
33,0 50 4,7
41,0 4,0 3,7

Pressure reduction Co-efficient SDR 7.4
PE 100

20 25 30 35 40 45 50
Temperature in °C

Pressure reduction Co-efficient SDR 9
PE 100

20 25 30 35 40 45 50
Temperature in °C

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.

PE 100

7,0
52
4.4

3,5

De la siguiente tabla, se puede determinar la
presion nominal de los diferentes SDR a diferentes
niveles de temperatura, por lo tanto, la seleccion de
la tuberia se puede hacer desde el principio en la
etapa de proyectacion.

0,74

Presion en bar

6,4
4,8
4,0

3,2

30
25
20

15

Pressure in Bar

10

30

25

20

15

10

Pressure in Bar

14,8
11,8
93
74
59
44
37

3,0

16,87
13,50
10,80
8,40
6,80
5,40
4,00
3,40

2,70

15,25

12,20

Pressure reduction Co-efficient SDR 11

PE 100

30 35 40
Temperature in °C

Pressure reduction Co-efficient SDR 17

10.0

PE 100
% 87 g0 4,
25 30 35 40

Temperature in °C

p7



Sistema de PEAD

Proceso de fabricacion:

SHIELD fabrica tuberias y piezas de conexion con polietileno de alta densidad mediante una combinacion de
tecnologias avanzadas, materiales sometidos a pruebas y técnicas eficientes de fabricacion. Las instalaciones
estan equipadas con avanzadas tecnologias, operadas por un equipo de profesionales altamente capacitado.

Las instalaciones de fabricacion se someten a rigurosas y continuas inspecciones y superan con éxito, tanto
las inspecciones programadas, como las no programadas. Se llevan a cabo de forma rutinaria estrictos
procedimientos de control de calidad a lo largo de todo el ciclo de produccion, desde la inspeccion de materias
primas, hasta el almacenamiento de productos disefiados y fabricados para garantizar el cumplimiento de las
normas pertinentes.

El laboratorio de alta tecnologia de SHIELD consta de modernas maquinas calibradas para cumplir con las
estrictas normas de calidad.

SHIELD se reserva o1 a modificar el contenido sin previo aviso.
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Control de calidad

SCATTER DIAGRAM G U ‘ \
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GamMP INCLUDE
ENTITIES PARAMETERS

PRODUCT

EMPHASIS
EXPERIENCE

ACTION
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PARETO CHART STANDARD

Las instalaciones de SHIELD estan equipadas con las Ultimas herramientas y tecnologias capaces de llevar a
cabo todos los procesos relacionados, gracias a un estricto control de calidad que se realiza periédicamente a lo
largo del proceso de produccion, desde la inspeccion de las materias primas, hasta los productos terminados.
Se llevan a cabo rigurosos procedimientos de control de calidad a lo largo de todo el proceso de fabricacion,
desde la entrada de la materia prima hasta la entrega y almacenamiento de los productos acabados.

Ademas del proceso de fabricacion, SHIELD también proporciona asistencia técnica, técnica y de instalacion
en el sitio del proyecto.

Procedimiento de control de calidad:

Test &

Acceptance Raw Materials

Inprocess Inspect!Un E 2 Production

Process Monitoring

Final inspection
- dimensional control
- surface finish
- melt flow index .

- heat reversion test In-process Inspection
- hygienical and
toxicological test
-mechanical testing
-pressure testing

Storage & | < > 4 Storage, Packaging
Delivering & Dispatch

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. P 9



Linea de suministro de agua

Datos técnicos de la tuberia de PEAD segiin IS0 4427:

Los tamanos de tuberia y los espesores de las paredes correspondientes a diferentes SDRs son los siguientes:
SD-PEPW

SDR 7,4

Diametro PN12.5

exterior

Espesor de Espesor de Espesor de Espesor de Espesor de Espesor de Espesor de Espesor de Espesor de
pared pared pared pared pared pared pared

Min Max Min Max Min Max i Max

mm mm mm mm mm mm mm

R - o - - - - 2,0 2,3 2,3 2,7

16 16 16,3

20 20 20,3 - - - - - - - - - - - - 2,0 2,3 2,3 2,7 3,0 3,4
25 25 25,3 - - - - - - - - - - 2,0 23 23 27 3,0 3,4 3,5 4,0
32 32 32,3 - - - - - - - - 2,0 2,3 2,4 2,8 3,0 3,4 3,6 4,1 4,4 5,0
40 40 40,4 - - - - - - 2,0 2,3 2,4 2,8 3,0 3,5 3,7 42 45 5,1 55 6,2
50 50 50,4 - - - - 2,0 2,3 2,4 2,8 3,0 3,4 3,7 42 4,6 52 5,6 6,3 6,9 7,7
63 63 63,4 - - - - 25 29 3,0 3,4 3,8 43 47 53 58 6,5 71 8,0 8,6 9,6
75 75 75,5 - - - - 29 3,3 3,6 41 45 51 56 6,3 6,8 7,6 8,4 9,4 10,3 11,5
90 90 90,6 - = = = 3,5 4,0 43 4,9 54 6,1 6,7 7,5 8,2 9,2 10,1 1,3 123 13,7
110 110 110,7 - - - - 42 4,8 53 6,0 6,6 74 8,1 9,1 10,0 11,1 123 13,7 151 16,8
125 1256 1258 - = = = 48 54 6,0 6,7 7,4 8,3 9,2 10,3 114 12,7 14,0 156 17,1 19,0
140 140 140,9 @ ® @ ® 54 6,1 6,7 7,5 8,3 9,3 10,3 15 127 14,1 15,7 174 192 213
160 160  161,0 - - - - 6,2 7,0 7,7 8,6 9,5 106 118 13,1 14,6 162 17,9 198 219 242
180 180 181,1 - - - - 6,9 77 8,6 9,6 10,7 1,9 133 148 164 182 20,1 223 246 27,2
200 200 2012 - - - - 7,7 8,6 9,6 10,7 119 132 147 163 182 202 224 248 274 303
225 225 2264 - - - - 8,6 9,6 10,8 120 134 149 16,6 184 205 227 252 279 308 340
250 250 2515 - - - - 9,6 10,7 119 132 148 16,4 184 204 22,7 251 279 308 342 378
280 280 2817 - - - - 10,7 119 134 149 16,6 184 206 228 254 281 31,3 346 383 423

315 315 3169 77 8,6 9,7 108 121 135 150 166 187 207 232 257 286 316 352 389 431 47,6
355 355 3572 87 9,7 10,9 12,1 13,6 15,1 16,9 18,7 211 234 26,1 289 322 356 397 438 485 535
400 400 4024 98 109 123 13,7 153 17,0 191 212 237 262 294 325 363 401 447 493 547 60,3
450 450 4527 11,0 12,2 13,8 15,3 17,2 19,1 215 238 267 295 331 366 409 451 503 555 615 678
500 500 5030 123 13,7 153 17 19,1 212 239 264 297 328 368 406 454 501 558 615 682 754
560 560 5634 13,7 15,2 17,2 19,1 21,4 237 267 295 343 378 412 461 508 560 625 689

630 630 6338 154 17,1 193 214 241 26,7 30,0 331 374 413 463 51,1 572 63,1 703 775 ® o
710 710 7164 174 193 218 241 272 301 339 374 421 465 522 576 645 71,1 793 874

800 800 8072 196 21,7 245 271 306 338 381 42,1 474 523 588 648 726 800 893 984 - -
900 900 9081 220 243 276 305 344 383 429 473 533 588 662 730 81,7 900 - -

1000 1000 1009,0 245 271 306 335 382 422 477 526 593 654 725 799 902 994 - - - -
1200 1200 12108 294 325 367 405 459 506 572 631 679 748 882 972 - - - -

1400 1400 14126 343 379 429 473 535 590 667 735 824 908 1029 1133 - - - - - -
1600 1600 1614,4 392 433 49 54 612 675 762 840 941 1037 1176 1295 - - - -

1800 1800 18162 438 483 545 601 69,1 762 857 944 1059 1166 - - - - - - - -

2000 2000 20180 488 538 606 668 769 84,7 952 1049 1176 1295 - - - - - -

NOTA

Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener mas informacion.

Los valores de PN se basan en C=1,25.

Tolerancias de conformidad con el grado V de la norma de referencia ISO 11922-1:1997.

El valor calculado de e-min (ISO 4085:1998) se redondea hacia arriba al valor mas cercano de 2,0, 2,3 o0 3,0. Con ello se pretende satisfacer determinados requisitos vigentes en cada pais
Por razones practicas, se recomienda un espesor de pared de 3,00 mm para aplicaciones de revestimiento y uniones mediante electrofusion

Las tuberfas Shield de hasta 110 mm también estan disponibles en bobinas

Por favor, contacte con nosotros para més informacion.

vy Vvvyvvvew
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Linea de suministro de agua @ <>

LISTED APPROVED
Datos técnicos de la tuberia de PEAD segun ANSI/AWWA C906 WRAS
/AL

Los tamanos de tuberia y los espesores de las paredes correspondientes a diferentes DR son los siguienfes:
SD-PEPW

PC para PE

DR7
PC200 PC250 PC317 PC335
4710/ PE 100 Didmetro _
exterior

Espesor de pared Espesor de pared Espesor de pared Espesor de pared

Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas

4,480 4,520 0,409 0,458 0,500 0,560 0,625 0,700 0,643 0,720
6 6,600 6,660 0,602 0,674 0,736 0,825 0,920 1,031 0,946 1,060
8 8,590 8,660 0,784 0,878 0,958 1,073 1,198 1,342 1,228 1,376
10 10,700 10,800 0,977 1,094 1,194 1,337 1,473 1,650 1,536 1,720
12 12,690 12,810 1,159 1,298 1,417 1,587 1,747 1,957 1,821 2,039
14 13,940 14,060 1,273 1,426 1,556 1,743 1,918 2,148 2,000 2,240
16 15,930 16,071 1,455 1,630 1,778 1,992 2,192 2,455 2,286 2,560
18 17,920 18,081 1,636 1,832 2,000 2,240 2,466 2,762 2,571 2,879
20 19,910 20,090 1,818 2,036 2,222 2,489 2,740 3,069 2,857 3,200
22 21,900 22,099 2,000 2,240 2,444 2,737 3,014 3,376 3,143 3,520
24 23,890 24,108 2,182 2,444 2,667 2,987 3,288 3,683 3,429 3,841
26 25,880 26,117 2,364 2,648 2,889 3,236 3,562 3,989 3,714 4,160
28 27,870 28,126 2,545 2,850 3,111 3,484 3,836 4,296 - -
30 29,860 30,135 2,727 3,054 3,333 3,733 - - - -
32 31,860 32,144 2,909 3,258 3,556 3,983 - - - -
34 33,850 34,153 3,001 3,462 3,778 4,231 - - - -
36 35,840 36,162 3,273 3,666 - - - - - -
42 41,810 42,189 3,818 4,276 - - - - - -

NOTA
» Consulte los certificados de UL, FM y WRAS para obtener mas informacion
»  Por favor, contacte con nosotros para méas informacion

250 02 Oct 16 13 A B 13:6 MADE IN UAE

2.6 MADE Ih IIAS

PIPE dinch IPS ANSI/AWWA C906-1 t 02 Oct 16
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Linea de suministro de agua

Seleccion de tuberias de PEAD (tamaio del diametro interior):

Los ingenieros proyectistas prefieren el sistema de tuberias de PE 100 de SHIELD, ya que el sistema proporciona
un mayor tamano de diametro interior, debido a su menor espesor de pared. Ademas, a la misma presion de
trabajo, los ingenieros pueden optar por tuberias de un menor nivel de SDR, en lugar del sistema de tuberias
de PE 80.

Tamano del diametro interior de PE 100, segun ISO 4427 y AWWA C906:
SD-PEPW

Tamano de ISO 4427 - PE 100 Tamano de AWWA C906 - PE 100
tuberia tuberia

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7.4 DR11 DR 9 DR 7,3 DR 7
PN10 PN16 PN20 PN25 PC200 PC250 PC317 PC335

Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas

50 44,0 40,8 38,8 36,2 4 3,66 2,66 1,41 0,13
63 55,4 51,4 48,8 458 6 5,40 3,92 2,08 0,19
75 66,0 61,4 58,2 54,4 8 7,02 511 2,71 0,25
90 79,2 73,6 69,8 65,4 10 8,75 6,36 3,41 0,34
110 96,8 90,0 85,4 79,8 12 10,37 7,54 4,04 0,40
125 110,2 102,2 97,0 90,8 14 11,39 8,28 4,45 0,45
140 123,4 114,6 108,6 101,6 16 13,02 9,46 5,08 0,51
160 141,0 130,8 124,2 116,2 18 14,65 10,65 5,72 0,57
180 158,6 147,2 139,8 130,8 20 16,27 11,83 6,35 0,64
200 176,2 163,6 155,2 1452 22 17,90 13,01 6,98 0,70
225 198,2 184,0 174,6 163,4 24 19,53 14,19 7,62 0,76
250 220,4 204,6 1942 181,6 26 21,15 15,37 8,25 0,82
280 246,8 229,2 217,4 203,4

315 277,6 257,8 2446 228,8

NOTA: Para instrucciones de instalacion, por favor consulte nuestras guias técnicas

SHIELD Hppe Pipe IS0 4421 PE ) tsca sz
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Linea de distribucion de gas

Datos técnicos de la tuberia de PEAD segun IS0 4437:

El polietileno de SHIELD es la elecciéon correcta para las aplicaciones en sistemas de gas, debido a sus
caracteristicas de resistencia, flexibilidad, inercia, ligereza y facilidad de mantenimiento e instalacion. Las
tuberias de PEAD fabricados por SHIELD no necesitan mantenimiento y tienen una vida Util de mas de 50 anos
en condiciones normales de funcionamiento.

SHIELD fabrica tuberias de polietileno de alta densidad (PEAD) para aplicaciones en sistemas de gas, de
conformidad con las normas ISO 4437, y se someten a rigurosos controles de calidad a lo largo de todo el
proceso de produccion para garantizar su fiabilidad y la eficacia en el transporte de gas. Las series preferidas
de tuberias para aplicaciones de gas son SDR 11y SDR 17.

Las tuberias estan disponibles en bobinas, con el fin de reducir el nUmero de uniones y proporciona una
alternativa rentable a contratistas y clientes. Las tuberias también estan disponibles en longitudes rectas de 6 o
12 metros. La union se puede hacer mediante los métodos de termofusion o electrofusion, proporcionando un
sistema libre de fugas completamente homogéneo.

Tamanos de tuberia y espesor correspondiente de pared, segun ISO 4437:

SD-PEPG

16 3,0 23
20 3,0 23
25 3,0 23
32 3,0 23
40 37 24
50 46 3,0
63 58 38
75 6.8 45
) 8,2 54
110 10,0 6,6
125 1,4 7.4
140 12,7 83
160 14,6 95
180 16,4 10,7
200 18,2 11,9
225 20,5 134
250 227 14,8
280 254 16,6
315 28,6 18,7
355 32,3 21,1
400 36,4 237
450 40,9 26,7

NOTA:

SDR 11y SDR 17 son las series méas utilizadas.

También estan disponibles bajo pedido otros SDR.

El espesor de la pared cumple la norma ISO 11922-1.

Las tuberias estan disponibles en bobinas de hasta 110 mm.
La fuerza minima requerida (MRS) de PE 100 es 10 Mpa.

PE 80 también esté disponible bajo pedido.

Por favor, contacte con nosotros para més informacion.

vVvVvvvwvyw
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Linea de control de incendios (U) <q>

LISTED  APPROVED

Ficha técnica de la tuberia de PEAD

SHIELD fabrica tuberias de PEAD de acuerdo con las normas de referencia ISO 4427 (métricas) y ANSI/AWWA C906 (pulgadas). SHIELD produce y
suministra piezas de conexion moldeadas y segmentadas, segun las normas ISO y AWWA en un proceso sometido a un estricto control de calidad.
Nuestras tuberias y piezas de conexion se someten a pruebas en cada etapa de la produccion para cumplir con las normas de calidad y las normas de
referencia.

Datos técnicos de la tuberia de PEAD segun 1SO 4427: Instalacion de bocas de incendios:

SD-PEPF Cuando el suelo local no proporciona el soporte necesario para la
tuberia de PEAD, los bloques pesados de empuje o las mezclas densas
PN16 PN20 PN25 de hormigén pueden hundirse. Cuando un gran blogue de empuje se
e-min hunde, crea un excesivo momento de flexién y se produce un fallo que
mmmmm debe evitarse. Alli donde existen buenas condiciones locales del suelo,
4,6 52 5,6 6,3 6,9 7,7

50 no se requiere un bloque de empuje, ni ningln encamado especial. Si las
63 58 6,5 7,1 8,0 8,6 9,6 condiciones locales del suelo soportan el uso de materiales geotextiles
7% 68 7.6 84 94 103 115 o suelos estabilizados, usted puede proporcionar otra opcién de soporte
90 8,2 92 10,1 11,3 12,3 13,7

optimo y adecuado para las tuberias y piezas de conexién para evitar que
110 10,0 11,1 12,3 13,7 15,1 16,8 ) i '
125 11,4 12,7 14,0 15,6 17,1 19,0 S€ curven excesivamente.

140 12,7 14,1 15,7 17,4 192 213 LINEA

160 14,6 16,2 17,9 19,8 219 242 SOTERRADA
180 16,4 18,2 20,1 223 246 27,2 DE CONTROL
200 182 202 224 248 274 303 DE INCENDIOS
225 205 227 252 279 308 340 DE PEAD

250 227 251 279 308 342 378 CONECTADA
280 254 28,1 31,3 346 383 423 A TUBERIAS
315 286 316 352 389 43,1 47,6 DE ACERO EN
355 32,2 35,6 39,7 43,8 48,5 53,5 SUPERCIFIE

400 36,3 40,1 44,7 49,3 54,7 60,3
450 40,9 45,1 50,3 55,5 61,5 67,8
500 45,4 50,1 55,8 61,5

560 50,8 56,0 =

630 57,2 63,1 -

Dimensiones de la tuberia segin ANSI/AWWA C906:
SD-PEPF

DR DR 11 DR 9 DR7,3 DR7

L

exterior
—— Espesor de pared Espesor de pared Espesor de pared Espesor de pared

Min Max Min Max Min Max Min Max in Max
Pulgadas [V[EE Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas V[ELET] Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas

4 4,480 4,520 0,409 0,458 0,500 0,560 0,625 0,700 0,643 0,720
6 6,600 6,660 0,602 0,674 0,736 0,825 0,920 1,031 0,946 1,060
8 8,590 8,660 0,784 0,878 0,958 1,073 1,198 1,342 1,228 1,376
10 10,700 10,800 0,977 1,094 1,194 1,337 1,473 1,650 1,536 1,720
12 12,690 12,810 1,159 1,298 1,417 1,587 1,747 1,957 1,821 2,039
14 13,940 14,060 1,273 1,426 1,656 1,743 1,918 2,148 2,000 2,240
16 15,930 16,071 1,455 1,630 1,778 1,992 2,192 2,455 2,286 2,560
18 17,920 18,081 1,636 1,832 2,000 2,240 2,466 2,762 2,571 2,879
20 19,910 20,090 1,818 2,036 2,222 2,489 2,740 3,069 2,857 3,200
22 21,900 22,099 2,000 2,240 2,444 2,737 3,014 3,376 3,143 3,520
24 23,890 24,108 2,182 2,444 2,667 2,987 3,288 3,683 3,429 3,841
26 25,880 26,117 2,364 2,648 2,889 3,236 3,562 3,989 3,714 4,160

NOTA:

» Parainstrucciones de instalacién, por favor consulte nuestras guias técnicas.
» Consulte los certificados de UL, FM y WRAS para obtener mas detalles

»  Por favor, contacte con nosotros para mas informacion.
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Linea de drenaje

Datos técnicos de la tuberia de PEAD segun BS EN 1519-1

SHIELD también proporciona una alternativa eficiente y econdmica a la fundicion de hierro y otros sistemas
tradicionales para aplicaciones de drenaje. El sistema de drenaje con PEAD de SHIELD es una solucion integral
para todo tipo de requerimientos de drenaje, suelos y desechos, incluyendo aplicaciones sobre y bajo tierra'y
para desechos quimicos. El rendimiento excepcional es el resultado de las caracteristicas versatiles del PEAD
de SHIELD, que hacen que el sistema sea apto para soluciones a largo plazo, en comparacion con el hierro
fundido y otros sistemas tradicionales. Su resistencia a la corrosion y su capacidad de resistencia a diferentes
temperaturas lo convierten en una adecuada opcion de uso en aplicaciones de residuos quimicos y grasas de
cocina.

{Qué hace que el sistema de tuberias de SHIELD sea una dptima solucion alternativa?

v Resistencia a corrosion y abrasion

v' Resistencia quimica Areas de aplicacion

v Resistencia a impacto La tuberia de drenaje de PEAD fabricada por SHIELD
v" Resistencia al calor es adecuado para laboratorios, fabricas, hoteles y
v Ligero, flexible y facil de instalar. edificios residenciales, comerciales e ndustriales.

v |deal para prefabricacion y reciclable. Normas de referencia

SHIELD fabrica sus tuberias de drenaje de PEAD, de
acuerdo con la norma europea BS EN 1519-1 que
sustituye a las normas alemanas DIN 19535-1 y DIN
19535-2.

Dimensiones de las tuberias de drenaje de PEAD segun BS EN 1519-1:
SD-PEPD

Diametro
exterior
nominal

Diametro Espesor de la pared Espesor de la pared
exterior S 16 $12,5

40 40,0 40,4 3,0 3,5 3,0 3,5
50 50,0 50,5 3,0 3,5 3,0 3,5
56 56,0 56,5 3,0 3,5 3,0 3,5
63 63,0 63,6 3,0 3,5 3,0 3,5
75 75,0 75,7 3,0 3,5 3,0 3,5
80 80,0 80,9 3,0 3,5 3,1 3,6
90 90,0 90,9 3,0 3,5 3,5 41
100 100,0 100,9 3,2 3,8 3,9 4,4
110 110,0 111,0 3,4 4,0 4,2 49
125 125,0 126,2 3,9 45 49 55
160 160,0 161,5 49 5,6 6,2 71
200 200,0 201,8 6,2 71 7,7 97
250 250,0 252,3 7,7 9,7 9,6 10,8
315 315,0 317,9 97 10,9 12,1 13,6
NOTA

» Laserie 16 (S 16) es apta para el uso en el interior de edificios y en el exterior de edificios cuando las tuberias van fijadas a la pared
» Laserie 12,5 (S 12,5) es adecuada para el area de aplicacion debajo, y a menos de 1 metro del edificio donde las tuberias y piezas
van soterradas y conectadas al suelo y al sistema de descarga de residuos del edificio

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. P 15



Accesorios de PEAD

Introduccion:

SHIELD suministra una amplia gama de piezas utilizadas en el sector de las tuberias de PEAD. Esta gama incluye
piezas para conexiones soldadas por termodifusion, por electrofusion, asi como conexiones embridadas.

Estas piezas de conexion con soldadura de termopresion son de dos tipos: piezas de conexion moldeadas
(inyectados) y piezas de conexion segmentadas. La diferencia reside en el método de fabricacion. Las piezas
moldeadas se fabrican mediante moldeado por inyeccion y las piezas de conexion segmentadas se fabrican
utilizando tuberias de PEAD de la misma clase y estandar, utilizando maquinas automaticas de soldadura
que no permiten ningun margen de error, con el fin de fabricar un producto homogéneo. Los métodos de alta
tecnologia que se utilizan para soldar garantizan las uniones mas fuertes. Las piezas de conexion de SHIELD
estan homologados por FM y WRAS para diferentes campos de aplicacion.

Las piezas moldeadas y segmentadas se fabrican segun las normas ISO 4427, ANSI/AWWA C906 y BS EN
1519-1.

NOTA
» Para més detalles sobre piezas de conexion de PEAD homologados por FM y WRAS, consulte los certificados correspondientes.
» Por favor, contacte con nosotros para méas informacion.




SHIELD

Water Regulations Advisory Scheme APPRUVED

Cumplimiento normativo

de las piezas
de conexion de PEAD

Estandares 1SO 4427

Las piezas SHIELD estan disponibles en versiones
moldeada y segmentadas. Se fabrican de acuerdo
con las normas ISO, que son aprobadas por FM y
WRAS, aplicables para aplicaciones de fuego, agua

y gas.

NOTA: Por favor, contacte con nosotros para mas informacién

(P shieldGlobal.com p17



Piezas de conexion moldeadas

WRAS APPROVED

Water Regulations Advisory Scheme

(métrico)

Codo de 90° (IS0 4427):

Codo de 90°

SD-PEMO9O0E (PE 100 version larga de espiga)

D
(min- max)

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
PN10 PN16 PN20 PN25
mm mm mm mm mm
- 23-27

20 20,0 - 20,1 75 49 2,0-23 3,0-34
25 25,0-25,1 80 53 ® B8 =27 3,0-34 3,5-4,0
32 32,0-32,1 89 59 - 3,0-34 3,6-4,1 4,4-5,0
40 40,0 - 40,2 89 59 - 3,7-4,2 45-5,1 55-6,2
50 50,0 -50,3 89 60 - 4,6-5.2 56-6,3 69-7,7
63 63,0 - 63,4 115 65 > 58-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6
75 75,0-755 130 75 - 6,8-76 84-94 10,3-11,5

90 90,0 - 90,6 145 80 54-6,1 8,2-9,2 10,1-11,1  123-13,7
110  110,0-110,7 165 88 66-74 10,0-11,1 123-13,7 151-168
125 125,0-1258 180 95 74-83 11,4-127 140-156 17,1-19,0
160 160,0-161,0 215 110 9,5-10,6 146-162 179-198 21,9-242
180 180,0-181,1 230 115 10,7-11,9 164-182 20,1-223 24,6-27,2
200  200,0-201,2 250 125 119-132 182-202 224-248 274-303
225 2250-2264 285 135 13,4-149 205-22,7 252-279 308-34,0
250  250,0-2515 310 140 148-164 22,7-251 279-30,8 342-378
280 280,0-281,7 265 120 16,6-184 254-281 313-346 383-423
315 315,0-3169 290 110 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476
355  355,0-3572 365 155 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535
400  400,0-402,4 375 155  23,7-262 36,3-40,1 44,7-493 54,7-603
450  450,0-452,7 425 175  26,7-295 409-451 50,3-555 615-678
500 500,0-503,0 445 170  29,7-328 454-501 558-615 682-754

NOTA:

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (Ly L1) esde 5 mmy para'e’y ‘c’ de +0,2 mm
e = Espesor al final

SDR 11 - 16 bar agua/10 bar gas.

Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener méas informacion.

También estan disponibles bajo pedido otros SDR.

vy vwvw
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SHIELD

Trwsted Workdwide

Piezas de conexion moldeadas
(métrico) W"/‘lq APPROVED

Codo de 45° (IS0 4427):

SD-PEMA45E (PE 100 version larga de espiga)

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
PN10 PN16 PN20 PN25
mm mm mm mm mm
= 3,0-34

32  320-821 50 64 36-4.1 44-50

D
(min- max)

40 40,0 - 40,2 59 71 - 3,7-4,2 45-5,1 55-6,2 €
50 50,0 - 50,3 60 74 - 4,6-52 56-6,3 69-7,7 N
63 63,0 - 63,4 90 65 - 58-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6 /
75 75,0-75,5 103 75 ° 6,8-7,6 84-94 10,3-11,5 L1

90 90,0 - 90,6 112 80 54-6,1 82-92 10,1 -111 12,3-13,7

T

110 110,0-110,7 125 88 6,6-7,4 10,0- 11,1 123-13,7 151-168

|
|
|
|
i
125 125,0-1258 140 95 74-83 11,4-12,7 14,0-156 17,1-19,0 y }
160 160,0-161,0 160 110 9,5-10,6 146-162 179-198 21,9-242 ‘
180 180,0-181,1 180 115 10,7-11,9 164-182 20,1-223 24,6-27,2 }
200 200,0-201,2 200 125 119-132 182-202 224-248 27,4-303 }
225 225,0-2264 215 135 13,4-149 205-22,7 252-279 30,8-34,0 1
250 250,0-251,5 230 140 148-164 22,7-251 279-308 342-378 .

280 280,0-281,7 185 119 16,6-184 254-281 313-346 383-423

Codo de 45°

315 3150-3169 195 110 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476
355 355,0-357,2 265 165 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535
400 400,0-402,4 260 150  23,7-262 36,3-40,1 44,7-493 54,7-603
450 450,0-452,7 280 160 26,7-295 409-451 503-555 615-678
500 500,0-503,0 320 180 29,7-328 454-50,1 558-615 682-754

NOTA:

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (Ly L1) es de +5 mmy para'e’y ‘c’ de +0,2 mm.
» e = Espesor al final.

» SDR 11 - 16 bar agua/10 bar gas

» Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener mas informacién

» También estan disponibles bajo pedido otros SDR
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Piezas de conexion moldeadas
(métrico) W" AS APPROVED

Water Regulations Advisory Scheme

“T” igual (IS0 4427)
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“T" igual

SD-PEMET (PE 100 versién larga de espiga)

D
(min- max)
SDR 11 SDR 7,4
PN16 PN25
mm mm mm

20 20,0 - 20,1 160 80 59 - 20-23 2,3-27 3,0-34
25 25,0-25,1 162 81 60 - 23-27 30-34 3,5-4,0
32 32,0-32,1 164 82 60 - 3,0-34 3,6-4,1 4,4-5,0
40 40,0-402 168 84 60 - 3,7-42 45-51 5,5-6,2
50 50,0-50,3 178 89 60 - 46-52 56-6,3 69-77
63 63,0-634 230 115 65 - 5,8-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6
75 75,0-755 260 130 75 - 68-7,6 8,4-94 10,3-11,5

90 90,0-906 290 145 80 54-6,1 8,2-9.2 10,1-11,1 12,3-13,7
110 110,0-110,7 330 165 88 6,6-74 10,0-11,1  123-137 151-16,8
126 1250-1258 360 180 95 74-83 11,4-127 140-156 17,1-19,0
160 160,0-161,0 430 215 110 95-106 146-162 179-198 21,9-242
180 180,0-181,1 490 245 115 10,7-119 164-182 20,1-223 246-272
200 200,0-201,2 520 260 120 11,9-132 182-202 224-248 27,4-303
225 2250-2264 570 285 125 13,4-149 205-22,7 252-279 30,8-34,0
250 250,0-251,5 620 310 130 14,8-164 22,7-251 27,9-30,8 34,2-378
280 280,0-281,7 570 283 125 16,6-184 254-281 313-346 383-423
315 3150-3169 570 28 110 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476
355 3550-3572 725 360 160 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535
400 400,0-4024 730 380 155 23,7-262 36,3-40,1 44,7-493 54,7-603
450 450,0-452,7 810 450 140 26,7-295 409-451 503-555 615-67,8
500 500,0-503,0 860 480 155 29,7-328 454-50,1 558-615 682-754

NOTA:

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (L, Hy L1) es de +5 mmy para'e’y ‘c’ de +0,2 mm.
e = Espesor al final

SDR 11 - 16 bar agua/10 bar gas.

Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener més informacion.

También estan disponibles bajo pedido otros SDR

v vy
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SHIELD

Trwsted W Ae

Piezas de conexion moldeadas <fi>
(métrico) | WRAS APPROVED

Reductor concéntrico (1SO 4427) | !

T [ [~ d

L

SD-PEMCR (PE 100 version larga de espiga)

Reductor concéntrico

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4 SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
PN10 PN16 PN20 PN25 PN10 PN16 PN20 PN25
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

25x20 250-253 20,0-202 113 49 48 - 23-27 3,0-34 3,5-4,0 - 20-23 23-27 3,0-34
32x20 32,0-323 20,0-202 124 55 52 - 3,0-34 3,6-4,1 44-50 - 20-23 23-27 3,0-34
32x25 32,0-323 250-252 130 61 59 - 3,0-34 3,6-4,1 4,4-50 - 23-27 3,0-34 3,5-4,0
40x20 40,0-40,3 20,0-202 130 59 52 ° 3,7-42 45-51 55-6,2 ® 2,0-23 232N 3,0-34
40x 25 40,0-40,3 250-252 128 59 54 - 3,7-4.2 45-51 55-6,2 - 23-27 3,0-34 35-4,0
40x 32 40,0-403 32,0-323 125 61 54 - 3,7-4,2 45-51 55-6,2 - 3,0-34 3,6-4,1 4,4-50
50 x 25 50,0-50,4 25,0-252 135 60 50 c 46-52 56-6,3 GC) =77 ® 28 =2/ 3,0-34 35-4,0
50 x 32 50,0-50,4 32,0-323 134 60 47 - 4,6-5.2 56-6,3 69-7,7 - 3,0-34 3,6-4,1 4,4-50
50 x 40 50,0-50,4 40,0-403 134 60 62 - 4,6-52 56-6,3 69-7,7 - 3,7-4.2 45-5,1 55-6,2
63 x25 63,0-634 250-252 140 64 57 ° 58-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6 ® 23N 3,0-34 3,5-4,0
63 x 32 63,0-634 320-323 143 64 63 - 58-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6 - 3,0-34 3,6-4,1 4,4-50
63 x 40 63,0-63,4 40,0-403 139 68 52 - 58-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6 - 3,7-4.2 45-5,1 55-6,2
63 x 50 63,0-634 50,0-504 132 63 57 = 58-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6 = 46-5.2 56-6,3 6,9-7,7
75 x40 75,0-705 40,0-403 147 72 60 - 6,8-7,6 8,4-94 10,3-11,5 - 3,7-4,2 45-5/1 55-6,2
75 x50 75,0-705 50,0-50,4 153 72 59 - 6,8-7,6 8,4-94 10,3-11,5 - 46-5.2 56-6,3 69-7,7
75 x 63 750-755 63,0-634 160 75 65 > 6,8-76 84-94 10,3-11,5 = 58-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6
90 x 63 90,0-906 63,0-634 170 80 65 - 8,2-92 10,1-11,3 123-137 - 58-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6
90 x 75 90,0-906 750-755 170 80 75 ° 82-9.2 10,1-11,3  123-137 ® 6,8-7,6 84-94 10,3-11,5
110x63 110,0-110,7 63,0-634 185 88 65 - 10,0-11,1 123-13,7 151-16,8 - 58-6,5 7,1-8,0 8,6-9,6
110x75 110,0-110,7 750-755 185 88 75 66-74 10,0-11,1 12,3-13,7 15,1-16,8 45-5,1 6,8-7,6 8,4-9,4 10,3-11,5
110x90 110,0-110,7 90,0-90,6 185 88 80 6,6-74 10,0- 11,1 12,3-13,7 15,1-16,8 54-6,1 8,2-9,2 10,1-11,1 12,3-13,7
125x75 125,0-1258 750-755 200 95 75 74-83 11,4-127 140-156 17,1-19,0 45-51 6,8-7,6 8,4-94 10,3-11,5
125x90 125,0-1258 90,0-90,6 200 95 80 74-83 11,4-12,7 14,0-156  17,1-19,0 54-6,1 8,2-9.2 10,1-11,1 12,3-13,7

125x110 125,0-125,8 110,0-110,7 200 95 85 74-83 11,4-127 14,0-156 17,1-19,0 6,6-74 10,0-11,1 12,3-13,7 151-168
160x 110 160,0-161,0 110,0-110,7 230 110 90 9,5-10,6 146-162 179-198 21,9-242 6,6-74 10,0- 11,1 12,3-13,7 151-168
160x125 160,0-161,0 1250-1258 230 110 95 9,5-10,6 146-162 179-198 219-242 74-83 11,4-12,7 14,0-156  17,1-19,0
180x110 180,0-181,1 110,0-110,7 250 110 90 10,7-11,9 164-182 20,1-223 24,6-27,2 6,6-74 10,0- 11,1 12,3-13,7 151-168
180x125 180,0-181,1 125,0-1258 250 115 95 10,7-11,9 164-182 20,1-223 246-27,2 74-83 11,4-127 140-156 17,1-19,0
180x160 180,0-181,1 160,0-161,0 250 115 110 10,7-119 164-182 20,1-223 24,6-272 9,5-10,6 146-162 179-198 21,9-242
200x 125 200,0-201,2 1250-1258 270 120 95 11,9-132 182-202 224-248 27,4-303 7,4-83 11,4-127 14,0-156 17,1-19,0
200x 160 200,0-201,2 160,0-161,0 270 120 110 11,9-132 182-202 224-248 27,4-30,3 9,5-10,6 146-162 179-198 219-242
200x 180 200,0-201,2 180,0-181,1 270 120 115 119-132 182-202 224-248 27,4-303 10,7-11,9 164-182 20,1-223 24,6-27,2
225x160 225,0-2264 160,0-161,0 280 125 110 13,4-149 205-22,7 252-279 30,8-34,0 9,5-10,6 146-162 179-198 21,9-24.2
225x 180 225,0-2264 180,0-181,1 280 125 115 13,4-149 205-22,7 252-279 308-340 107-119 164-182 20,1-223 246-27,2
225x200 225,0-226,4 200,0-201,2 280 125 120 134-149 205-22,7 252-279 308-340 119-132 182-202 224-248 27,4-304
250x 160 250,0-251,5 160,0-161,0 300 130 110 14,8-164 227-251 279-308 342-378 9,5-10,6 146-162 179-198 219-24.2
250x 180 250,0-251,5 180,0-181,1 300 130 115 148-164 227-251 279-308 342-378 107-119 164-182 20,1-223 246-27,2
250x200 250,0-251,5 200,0-201,2 300 130 120 148-164 227-251 279-30,8 342-378 119-132 182-202 224-248 27,4-304
250x225 250,0-251,5 225,0-2264 300 130 125 148-164 22,7-251 279-30,8 342-378 134-149 205-227 252-279 30,8-340

NOTA:

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (L, L1y L2) es de =5 mmy para'e’y ‘c’ de +0,2 mm
» eyc = espesor al final.

» SDR 11 - 16 bar agua/10 bar gas

» Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener mas informacién
» También estan disponibles bajo pedido otros SDR

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. P 21



Piezas de conexion moldeadas <fi>
(métrico) W"/‘S APPROVED

Water Regulations Advisory Scheme

Reductor concéntrico (IS0 4427)

SD-PEMCR (PE 100 versién larga de espiga)

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4 SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
PN10 PN16 PN20 PN25 PN10 PN16 PN20 PN25
mm m

280x200 280,0-281,7 200,0-201,2 320 150 150 166-184 254-281 313-346 383-423 119-132 182-202 224-248 27,4-30,3
280x225 280,0-281,7 225,0-2264 320 150 150 16,6-184  254-28,1 31,3-346 383-423 134-149 205-227 252-279 308-34,0
280x250 280,0-281,7 250,0-251,5 320 150 150 16,6-184 254-281 313-346 383-423 148-164 22,7-251 279-308 342-378
315x200 315,0-316,9 200,0-201,2 350 150 150 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476 119-132 182-202 224-248 27,4-30,3
315x225 315,0-316,9 225,0-2264 350 150 150 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476 134-149 205-227 252-279 30,8-340
315x250 315,0-3169 250,0-251,5 350 150 150 18,7-20,7 286-31,6 352-389 43,1-476 148-164 22,7-251 279-308 342-378
315x280 315,0-316,9 280,0-281,7 350 150 150 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476 166-184 254-281 313-346 383-423
355x200 355,0-357,2 200,0-201,2 350 150 150 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535 119-132 182-202 224-248 27,4-30,3
355x225 355,0-357,2 200,0-2012 350 150 150 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535 134-149 20,5-227 252-279 30,8-34,0
355x280 355,0-357,2 280,0-281,7 350 150 150 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535 166-184 254-28,1 313-346 383-423
355x315 355,0-357,2 3150-3169 350 150 150 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476
400x280 400,0-4024 280,0-281,7 400 160 160 23,7-262  36,3-40,1 447-493 547-603 166-184 254-281 313-346 383-423
400x 315 400,0-402,4 3150-3169 400 160 160 23,7-262 36,3-40,1 447-493 547-60,3 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476
400x 355 400,0-402,4 355,0-3572 400 160 160 23,7-262 36,3-40,1 447-493 547-603 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535
450x315 450,0-452,7 3150-3169 400 180 180 26,7-295 409-451 503-555 615-678 18,7-207 28,6-316 352-389 43,1-476
450x 355 450,0-452,7 355,0-3572 400 180 180 26,7-29,5 409-45,1 50,3-555 615-678 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535
450x 400 450,0-452,7 400,0-4024 400 180 180 26,7-295 409-451 503-555 615-67,8 23,7-262 363-40,1 447-493 54,7-60,3
500x 355 500,0-503,0 355,0-3572 450 200 200 29,7-32,8 45,4 -50,1 558-615 682-754 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535
500x400 500,0-503,0 400,0-4024 450 200 200 29,7-32,8 454-50,1 558-615 682-754 23,7-262 363-40,1 447-493 54,7-60,3
500x 450 500,0-503,0 450,0-452,7 450 200 200 29,7-32,8 45,4-50,1 558-615 682-754 267-295 409-451 503-555 615-67,8

NOTA:

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (L, L1y L2) es de =5 mmy para'e’y ‘c’ de +0,2 mm
ey ¢ = espesor al final.

SDR 11 - 16 bar agua/10 bar gas

Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener mas informacion

También estan disponibles bajo pedido otros SDR y tamarnos
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Reductor concéntrico
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Piezas de conexion moldeadas

Brida de obturacion (IS0 4427):

SD-PEMSF (PE 100 version larga de espiga)

SDR 17 ( SDR11 | SDR9 |SDR7,4| SDR17
PN10 PN16 PN20 PN25 PN10
mm mm mm mm mm
= 7 7 7 -

D
(min- max)

mm
20 20,0-20,1 45 67
25 25,0-25,1 58 75
32 32,0-32,1 68 94
40 40,0-402 78 96
50 50,0-50,3 88 98
63 63,0-63,4 102 100
75 750-755 122 110
90 90,0-90,6 138 125
110 110,0-110,7 158 130
125 1250-1258 158 135
160 160,0-161,0 212 175
180 180,0-181,1 212 180
200 200,0-201,2 268 190
225 2250-226,4 268 200
250 250,0-251,5 320 210
280 280,0-281,7 320 175
315 3150-3169 370 175
355 355,0-357,2 430 185
400 400,0-402,4 482 215
450 450,0-452,7 585 220
500 500,0-503,0 585 230

NOTA:

»

» e = Espesor al final.

» SDR 11 - 16 bar agua/10 bar gas
»

»

»

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.

1]

60
65
83
84
85
70
75
85
90
95

120

125

130

140

150

145

142

150

175

175

185

17
18
25
25
30
32
32
35
39
38
42
48
50
50

9
10
11
12
14
16
17
18
25
25
30
32
32
35
36
38
42
48
50
50

(métrico)

10
11
12
13
16
18
19
20
27
28
33
35
35
38
39
41
45
51
53
53

10
11
12
13
18
20
21
22
29
30
36
38
38
40
41
43
47
53
55
55

WRAS

Brida de obturacion

5,4 -

23,7 -
26,7 -
29,7 -

El limite de tolerancia para las dimensiones (Z, L, L1y h) es de =5 mm y para 'e’ de +0,2 mm.

6,1

-7,4

-83

-10,6
-11,9
-13,2
-14,9
-16,4
-18,4
-20,7
-23,4

26,2
29,5
32,8

2,0-23
23-27
3,0-34
3,7-4.2
46-5.2
58-6,5
6,8-7,6
82-9.2
10,0-11,1
11,4-12,7
14,6-16,2
16,4-18,2
18,2-20,2
20,5-227
22,7-251
25,4 -28,1
28,6-31,6
32,2-35,6
36,3 -40,1
40,9 -45/1
45,4 - 50,1

30-
36-
45-
5,6-

71

8,4-
10,1 -
12,3 -
14,0 -
17,9 -

20,1

22,4 -
25,2 -
27,9 -
31,3-
352 -
39,7 -
44,7 -
50,3 -
55,8 -

3,4
41
51
6,3

-8,0

9,4

11,1
13,7
15,6
19,8

-22,3

24,8
27,9
30,8
34,6
38,9
43,8
49,3
55,5
61,5

SDR 11 SDR 7,4
PN16 PN25
mm mm

SDR 9
PN20
mm

23-27

30-34
35-4,0
44-50
55-62
69-7,7
8,6-9,6
10,3-11,5
12,3-137
15,1-16,8
17,1-19,0
219-24.2
24.6-27,2
27,4-30,3
30,8-34,0
342-3738
383-423
43,1-47,6
485-535
54,7 - 60,3
61,5-67,8
68,2 - 75,4

™

D

Trwsted Workdwide

<>

APPROVED

El producto "brida de obturacion' se utiliza normalmente con brida de respaldo de G.I. y un adaptador de caucho y EPDM y el montaje completo se denomina adaptador compresién-brida.
Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener méas informacion
También estan disponibles bajo pedido otros SDR y tamarnos
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Piezas de conexion moldeadas

Tapon terminal (IS0 4427):

—

™

‘

——

—

S —

[

Tapdn terminal

SD-PEMSF (PE 100 version larga de espiga)

20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
160
180
200
225
250
280
315

NOTA

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (Hy L) es de +5 mmy para'e’ de +0,2

mm

54
60
53
57
61
64
74
82
91
102
101
114
119
124
132
137
175

59
68
59
68
74
80
89
100
118
122
134
150
163
180
179
183
298

54-
6,6-
74-
95-
10,7 -
11,9-
13,4-
14,8-
16,6 -
18,7 -

» e = Espesor al final.
» SDR 11 - 16 bar agua/10 bar gas.
» También estén disponibles bajo pedido otros SDR y tamafos.

p 24

6,1

74

8,3

10,6
11,9
13,2
14,9
16,4
18,4
20,7

SDR 11

PN16

mm

2,0-

2,3

3,0-
7=
46-
5,8-
6,8-

8,2

10,0 -
11,4 -
14,6 -
16,4 -

18,2
20,5

227 -
25,4 -
28,6 -

2,3

-2,7

3,4
4,2
52
6,5
7,6

-9,2

11,1
12,7
16,2
18,2

-20,2
= ZA/

25,1
28,1
31,6

mm
23-27
3,0-34
3,6-4,1
45-5,1
5,6-6,3
7,1-8,0
8,4-9,4

10,1-11,1
12,3-13,7
14,0-15,6
17,9-19,8
20,1-22,3
22,4-248
252-279
27,9-30,8
31,3-34,6
35,2-38,9

(métrico)

mm

3,0-

3,5

44-

55

6,9-
8,6-
10,3 -
Y-

15,1
17,1

21,9 -
24,6 -
27,4 -

30,8
34,2
38,3
43,1

3,4

-40

50

-6,2

77
96

11,5
13,7

-16,8
-19,0

24,2
27,2
30,3

-34,0
-37,8
-423
-47,6

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.
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SHIELD

. .. Trusted Workldwide
Piezas de conexidon segmentadas <fi>

(métrico) w’ ‘/‘ S APPROVED

Water Regula

Codo de 90° (IS0 4427):

SD-PES90E (PE 100 - 3 segmentos, version larga de espiga)

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
PN10 PN16 PN20 PN25

90 150 54-6,1 8,2-9.2 10,1 - 12,3-13,7
110 150 315 6,6-74 10,0-11,1  123-137 151-16,8
125 150 338 74-83 11,4-127 140-156 17,1-19,0
160 150 390 9,5-10,6 146-162 17,9-198 21,9-242
180 150 420 10,7-11,9 164-182 20,1-223 24,6-27,2
200 150 450 11,9-132 182-202 224-248 27,4-30,3
225 150 488 13,4-149 205-227 252-279 308-34,0
250 250 625 148-164 227-251 279-30,8 342-378
280 250 670 16,6-184 254-281 313-346 383-423
315 300 773 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476
355 300 833 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535
400 300 900 23,7-262 363-40,1 44,7-493 54,7-603
450 300 975 26,7-295 409-451 503-555 615-67,8
500 350 1100 29,7-328 454-50,1 558-615 682-754
560 350 1190 34,3-37,8 508-56,0 62,5-689 =

630 350 1295 374-413 572-631 703-775

710 400 933 421-465 645-711 793-874 -

800 400 1000 474-523 726-80,0 893-984

900 400 1075 53,3-58,8 81,7-90,0 - -

NOTA:

»  Ellimite de tolerancia para 'e' es de +0,2 mm.

» e = Espesor al final.

» Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener mas informacién
» También estan disponibles bajo pedido otros SDR

-~

-

Codo de 90°

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. P 25



Piezas de conexidon segmentadas @
(métrico) WRA APPROVED

Water Regulations Advisory Scheme

Codo de 45° (IS0 4427):

SD-PES45E (PE 100 - 3 segmentos, version larga de espiga)

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
PN10 PN16 PN20 PN25

90 150 220 101-11,1  12,3-137
110 150 225 66-74  100-11,1 123-137 151-168
125 150 228 74-83  114-127 140-156 17,1-190
160 150 249 95-106 146-162 179-198 219-242
180 150 262 107-119 164-182 201-223 246-272
200 150 274 19-132 182-202 224-248 274-303
225 150 290 134-149 205-227 252-279 30,8-340
250 250 412 148-164 227-251 279-308 342-37,8
280 250 448 166-184 254-281 313-346 383-423
315 300 504 187-207 286-316 352-389 43,1-476
355 300 568 211-234 322-356 39,7-438 485-535
400 300 640 237-262 363-401 447-493 547-603
450 300 720 267-295 409-451 503-555 61,5-67,8
— d —
500 350 800 297-328 454-501 558-61,5 682-754
560 350 848 343-378 508-560 62,5-689 - Codo de 45°
630 350 1008 374-43 572-631 703-775 -
710 400 675 421-465 645-71,1 793-874 -
800 400 720 474-523 726-800 893-984 -
900 400 775 533-588  81,7-90,0 e :
NOTA:

» Ellimite de tolerancia para 'e' es de +0,2 mm.

» e = Espesor al final

» Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener mas informacion
» También estan disponibles bajo pedido otros SDR

p 26 SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso
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SHIELD

Trwsted Workdwide

Piezas de conexion segmentadas

(métrico) APPROVED

Water Reg u/l/mu IM\I sory \zlu/m

Codos de 60°/30°/22,5°/11,25° (ISO 4427):

SD-PES60E, SD-PES30E, SD-PES225E y SD-PES1125E

(PE 100 - 3 segmentos, version larga de espiga)

Le —

60° 30° 22,5° 11,25° SDR 17 | SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
Min Min Min Min Min PN10 PN16 PN20 PN25
mm mm mm mm mm

90 150 225 215 215 215 54-6,1 10,1-11,1 123-137
110 150 245 218 218 218 66-74 100-11,1 123-13,7 151-16,8
125 150 258 220 220 220 74-83 11,4-127 14,0-156 17,1-19,0
160 150 288 240 240 240 95-106 146-162 179-198 219-242
180 150 305 250 250 250 10,7-11,9 16,4-182 20,1-223 24,6-27,2
200 150 323 260 260 260 11,9-132 182-20,2 22,4-248 27,4-30,3
225 150 345 275 275 275 13,4-149 20,5-22,7 252-27,9 30,8-34,0
250 250 466 380 380 380 14,8-16,4 22,7-251 279-30,8 342-378
280 250 560 392 392 392 16,6-18,4 254-281 313-34,6 383-423
315 300 630 441 441 441 18,7-20,7 28,6-31,6 352-389 43,1-47,6
355 300 710 497 497 497 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535
400 300 800 560 560 560 23,7-262 36,3-40,1 44,7-49,3 54,7-60,3
450 300 900 630 630 630 26,7-295 409-451 503-555 615-678
500 350 1000 700 700 700 29,7-32,8 454-50,1 558-615 682-754
560 350 1120 784 784 784 34,3-37,8 50,8-56,0 62,5-689

630 350 1260 882 882 882 374-413 572-631 703-775

710 400 750 608 608 608 42,1-465 645-71,1 793-874

800 400 800 648 648 648 47,4-523 72,6-80,0 89,3-984

900 400 860 698 698 698 53,3-58,8 81,7-90,0

NOTA:

» Codos de 60°/30°/22,5°/11,25° también estan disponibles bajo pedido.

» Ellimite de tolerancia para 'e' es de +0,2 mm.

» e = Espesor al final.

» Las piezas de conexion segmentadas también estan dispoible en 2 segmentos bajo
pedido.

» Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener mas informacion

» También estan disponibles bajo pedido otros SDR

Codos de 60°/30°/22,5°/11,25°

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. P 27



Piezas de conexidn segmentadas <f>
(métrico) WRAS APPROVED

“T” igual (1SO 4427)

SD-PESET (PE 100 - 3 segmentos, versién larga de espiga)

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
PN10 PN16 PN20 PN25

90 150 250 500 54-6,1 82-92 10,1 - 12,3-13,7
110 150 250 500 6,6-74 10,0- 111 12,3-13,7 151-16,8
125 150 250 500 7,4-83 11,4-12,7 14,0- 15,6 17,1-19,0
160 150 250 500 9,5-10,6 146-162 179-198 219-242
180 150 300 600 10,7-11,9 16,4-182 20,1-223 246-272
200 150 300 600 11,9-132 182-202 224-248 27,4-303
225 150 300 600 134-149 205-227 252-279 30,8-34,0
250 250 375 750 148-16,4 22,7-251 279-308 342-378
280 250 588 1176 16,6-18,4 254 -28,1 31,3-346 383-423
315 300 600 1200 18,7-20,7 286-316 352-389 43,1-476
- d — 355 300 680 1360 21,1-234 322-356 39,7-438 485-535
} 400 300 700 1400 23,7-26,2 36,3-40,1 44,7-493 54,7-60,3
} T 450 300 725 1450 26,7-295 40,9-451 50,3-555 61,5-67,8
i L 500 350 800 1600 29,7-328 454-50,1 558-615 682-754
} ¢ 560 350 830 1660 343-378 508-560 62,5-689
} 1 630 350 866 1730 37,4-413 57,2-63,1 70,3-77,5
} * 710 400 900 1800 421-465 645-71,1 79,3 -87,4
S/ ] B 800 400 1000 2000 47,4-523 72,6-800 893-984
% 3 i 900 400 1100 2200 53,3-58,8 81,7-90,0
- — | |[—— L —
-7 |- ——»
B | _ NOTA

» Ellimite de tolerancia para 'e' es de +0,2 mm.
» e = Espesor al final

“T" igual » Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener mas informacion.
» También estén disponibles bajo pedido otros SDR.

p 28 SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso



Piezas de conexidon segmentadas

“T” reductora (IS0 4427):

SD-PESRT (PE 100 - 2 segmentos, version larga de espiga)

90 x 50
110x 50
110x 63
125 x 50
125x 63
160 x 50
160 x 63
160 x 75
160 x 90
180 x 63
180 x 75
180 x 90
180x 110
200 x 63
200 x 75
200 x 90
200x 110
225 x 63
225 x 75
225 x 90
225x 110
225x 125
250 x 63
250 x 75
250 x 90
250x 110
250 x 125
280 x 63
280 x 90
280x 110
280 x 125
315x63
315x90
315x 110
355 x 63
355 x 90
355x 110
355 x 160
400 x 90
400x 110
400 x 160
400 x 200
450 x 110
450 x 160
450 x 200
450 x 225
500 x 160
500 x 200
500 x 225
500 x 250

NOTA:

90
110
110
125
125
160
160
160
160
180
180
180
180
200
200
200
200
225
225
225
225
225
250
250
250
250
250
280
280
280
280
315
315
315
355
355
355
355
400
400
400
400
450
450
450
450
500
500
500
500

50
63
50
63
50
63
75
90
63
75
90
110
63
75
90
110
63
75
90
110
125
63
75
90
110
125
63
90
110
125
63
90
110
63
90
110
160
90
110
160
200
110
160
200
225
160
200
225
250

720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720
720

]

mm

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
PN10 PN16 PN20 PN25

6,6 -
6,6-
74-
74-
95-
95-
95-
95-
107-
107-
107-
107 -
19-
19-
19-
119-
134 -
134 -
134 -
134 -
134 -
14,8-
148-
14,8-
14,8-
14,8-
16,6 -
16,6-
16,6 -
16,6 -
187-
187-
187-
-234
-234
-234
-234
23,7-
237-
237-
237-
267 -
267 -
267 -
267 -
29,7 -
29,7 -
29,7 -
297-

21,1
21,1
211
21,1

7,4

7,4

8,3

8,3

10,6
10,6
10,6
10,6
11,9
11,9
11,9
11,9
13,2
13,2
13,2
13,2
14,9
14,9
14,9
14,9
14,9
16,4
16,4
16,4
16,4
16,4
18,6
18,6
18,6
18,6
20,7
20,7
20,7

26,2
26,2
26,2
26,2
295
295
295
295
3238
3238
3238
32,8

-34
3,0 -34
38-43
30-34
38-43
30-34
38-43
45-51
54-61
38-43
45-51
54-61
6,6-7,4
38-43
45-5/1
54-6,1
6,6-74
38-43
45-51
54-61
6,6-74
74-83
38-43
45-5/1
54-61
6,6-74
74-83
38-43
54-6,1
6,6-74
74-83
38-43
54-61
6,6-74
38-43
54-61
6,6-74
95-10,6
54-61
6,6-74
95-10,6
11,9-132
6,6-74
95-10,6
11,9-132
13,4-14,9
95-10,6
11,9-13,2
134-14,9
14,8-16,4

» Ellimite de tolerancia para 'el' y 'e2' es de +0,2 mm.

» e = Espesor al final.
» Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener mas informacién
»

8,2-

10,0 -
10,0 -
11,4 -
11,4 -
14,6 -
14,6 -
14,6 -
14,6 -
16,4 -
16,4 -
16,4 -
16,4 -
18,2-
18,2-
18,2-
18,2-
20,5 -
20,5 -
20,5 -
20,5 -
20,5 -
287 -
227-
227-
227-
287 -
254 -
254 -
254 -
254-
286 -
28,6 -
286-
PR-
PR-
PR-
32,2-
36,3 -
36,3 -
36,3 -
36,3 -
40,9 -
40,9 -
409 -
409 -
454 -
454 -
454 -
454 -

También estan disponibles bajo pedido otros SDR y tamarnos

1 ,1
11,1
12,7
12,7
16,2
16,2
16,2
16,2
18,2
18,2
18,2
18,2
20,2
20,2
20,2
20,2
22,7
22,7
22,7
22,7
22,7
25,1
25,1
25,1
25,1
25,1
28,1
28,1
28,1
28,1
31,6
31,6
31,6
35,6
35,6
35,6
35,6
40,1
40,1
40,1
40,1
45,1
45,1
45,1
45,1
50,1
50,1
50,1
50,1

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.

4,6 -
58-
46-
58-
46-
58-
68-
82-
58-
68-
8,2-

10,0-
58-
68-
82-

10,0-
58-
638-
8,2-

10,0-

11,4-
58-
68-
82-

10,0-

11,4-
58-
8,2-

10,0-

11,4-
58-
82-

10,0-
58-
82-

10,0-

14,6-
82-

10,0-

14,6-

18,2-

10,0-

14,6-

18,2-

205-

14,6-

182-

205-

227-

5,2
6,5
52
6,5
52
6,5
7,6
9,2
6,5
7,6
9,2
11,1
6,5
7,6
9,2
11,1
6,5
7,6
9,2
11,1

6,5
7,6
9,2
11,1

6,5
912
11,1

6,5
9,2
11,1
6,5
9,2
11,1

9,2

111

11,1

25,1

10,1 -

-
iRB-
140-
140-
179-
179-
179-
179-
223 71
223 84-
-22,3 10,1
223 123-
-8,0
248 84-
11,1
248123 -
-8,0
279 84-
11,1
27,9 123-
27,9 14,0 -
-8,0
308 84-
11,1
30,8 12,3-
30,8 14,0 -
-8,0
11,1
34,6 12,3-
34,6 14,0 -
-8,0
11,3
38,9 12,3-
-8,0
11,3
438 123-
438 17,9-
11,3
49,3 12,3-
49,3 17,9-
49,3 22,4 -
55,5 12,3 -
55,5 17,9 -
55,5 22,4 -
-27,9

20,1
20,1
20,1
20,1

224-
224-
224-
224 -
252 -
252 -
252 -
252 -
12,7 252 -
27,9-
279-
27,9-
279-
12,7 27,9 -
8-
%.8-
31,3-
12,7 31,3 -
35.2-
35.2-
35.2-
39,7 -
39,7-
39,7 -
16,2 39,7 -
44,7 -
447 -
16,2 44,7 -
20,2 447 -
50,3 -
16,2 50,3 -
20,2 50,3 -
227 50,3 -
16,2 55,8 -
20,2 55,8 -
227 55,8 -
55,8 -

(métrico)

11,1

13,7 5,6 °
-8,0
156 56-
-8,0

13,7 71

156 7,1

19,8 56-
-8,0
19,8 8,4-
=111,
-8,0

198 71

19,8 10,1

248 71

24,8 10,1

279 7,1

27,9 10,1

30,8 7,1

30,8 10,1

346 7,1
34,6 10,1

389 7,1

38,9 10,1

438 71

43,8 10,1

49,3 10,1

55,5 25,2

61,5/17,9 -
61,5 22,4 -
-27,9

61,5 25,2

61,5 27,9 -

6,3

6,3

6,3

9,4

9,4

=11,

13,7

9,4

13,7

9,4

13,7
15,6

9,4

13,7
15,6

13,7
15,6

13,7

13,7
19,8

13,7
19,8
24,8
13,7
19,8
24,8

19,8
24,8

30,8

12,3 -
15,1
15,1
17,1
17,1

43,1
43,1
43,1

13,7

-16,8
-16,8
-19,0
-19,0
21,9 -
21,9-
21,9-
21,9 -
24,6 -
24,6 -
24,6 -
24,6 -
27,4 -
27,4 -
27,4 -
27,4 -
30,8 -
30,8 -
30,8 -
30,8 -
30,8 -
34,2 -
34,2 -
34,2 -
34,2 -
34,2 -
38,3 -
38,3 -
38,3 -
38,3 -
-47,6
-47,6
-47,6
48,5 -
48,5 -
48,5 -
48,5 -
54,7 -
54,7 -
54,7 -
54,7 -
61,5-
61,5-
61,5-
61,5-
68,2 -
68,2 -
68,2 -
68,2 -

242
24,2
24,2
24,2
27,2
27,2
27,2
27,2
30,3
30,3
30,3
30,3
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,8
37,8
37,8
37,8
37,8
423
423
423
423

53,5
53,5
53,5
53,5
60,3
60,3
60,3
60,3
67,8
67,8
67,8
67,8
75,4
75,4
75,4
75,4

69-7,7
69-77
8,6-9,6
69-77
8,6-9,6
69-77
8,6-9,6
10,3-11,5
12,3-13,7
8,6-9,6
10,3-11,5
12,3-13,7
15,1-16,8
8,6-9,6
10,3-11,5
12,3-13,7
15,1-16,8
8,6-9,6
10,3-11,5
12,3-13,7
15,1-16,8
17,1-19,0
8,6-9,6
10,3-115
12,3-13,7
15,1-16,8
17,1-19,0
8,6-9,6
12,3-13,7
15,1-16,8
17,1-19,0
8,6-9,6
12,3-13,7
15,1-16,8
8,6-9,6
12,3-13,7
151-16,8
21,9-24.2
128=127
15,1-16,8
21,9-242
27,4-303
15,1-16,8
21,9-242
27,4-303
30,8 - 34,0
21,9-24.2
27,4-30,3
30,8 - 34,0
34,2-378

.
t
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Piezas de conexidn segmentadas

“T” en cruz (IS0 4427):

SD-PESCT (PE 100 - 4 segmentos, version larga de espiga)

110
125
160
180
200

250
280
315
355
400
450
500
560
630

NOTA:

100
150
150
200
200
200
200
200
300
300
300
300
300
350
350

310
325
460
580
600
625
650
680
915
955
1000
1050
1100
1260
1330

SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
PN10 PN16 PN20 PN25

6,6 -
74

7,4

-8,3

9,5-10,6

10,7 -
11,9-
13,4 -
14,8 -
16,6 -
18,7 -

» Ellimite de tolerancia para 'e' es de +0,2 mm.
» e = Espesor al final

» También estan disponibles bajo pedido otros SDR.

p 30

11,9
13,2
14,9
16,4
18,4
20,7

-23,4
-26,2
-29,5
7-32,8
-37,8
-41,3

10,0 -

11,4-
14,6-
16,4 -

18,2
20,5

22,7 -
254 -
28,6 -

32,2
36,3

409 -
454 -
50,8 -

57,2

12,7
16,2
18,2

-20,2
-22,7

25,1
28,1
31,6

-35,6
-40,1

45,1
50,1
56,0

- 63,1

12,3-13,7
14,0-15,6
117,9-119:8
20,1-22,3
224-248
252-279
27,9-30,8
31,3-34,6
35,2-38,9
39,7-43,8
44,7 - 49,3
50,3 - 55,5
55,8-61,5
62,5 - 68,9
70,3-775

(métrico)

15,1-16,8
17,1-19,0
21,9-242
24,6-27,2
27,4-30,3
30,8-34,0
34,2-37,8
38,3-423
43,1-476
48,5-53,5
54,7-60,3
61,5-67,8
68,2-75,4

RAS

Water Regulations Advisory Scheme

N

“T" en cruz

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.



SHIELD

Water Regulations Advisory Scheme APPRUVED

Cumplimiento
normativo de

las plezas

de conexion de PEAD
Estandares
ANSI/AWWA

Las piezas de conexion moldeadas y segmentadas
de SHIELD se fabrican de acuerdo con las normas
ANSI/AWWA C906 que cumplen con los requisitos
de la Asociacion Nacional de Proteccion contra
Incendios)(NFPA, por sus siglas en inglés). Las
piezas de conexion estan homologadas por FM vy
WRAS, disponibles en DR 11, DR9, DR 7,3y DR 7.

NOTA:
» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener mas informacion.
» Por favor, contacte con nosotros para méas informacion.

(P shieldGlobal.com p 31



Piezas de conexidon moldeadas <>
(unidades de medida anglosajonas) WR/|

S
APPROVED

Scher

Codo de 90° (ANSI/AWWA C906):

SD-PEMO9O0E (PE 100/PE 4710 version larga de espiga)

DR 11 DR 9 DR 7,3 DR 7
PC200 PC250 PC317 PC335

Pulgadas| Pulgadas [Pulgadas|Pulgadas| Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas

4 4,48 - 4,52 6,70 3,54 0,409-0,458  0,500-0,560 0,625-0,700 0,643 - 0,720
6 6,60 - 6,65 8,66 4,33 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920 - 1,031 0,946 - 1,060
8 8,60-866 10,62 4,92 0,784-0,878 0,958-1,073 1,198-1,342 1,228 -1,376
10 10,70-10,78 12,20 5,11 0977-1,094  1,194-1337 1,473-1,650 1,536-1,720

NOTA

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (Hy L1) es de +0,2 pulgadas
» e = Espesor al final

» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener mas informacion.

Codo de 90°

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso



™

SHIELD

. .. Tasted Werldwide
Piezas de conexidon moldeadas <fi>

(unidades de medida anglosajonas) W"/‘ AS‘ APPROVED

Codo de 45° (ANSI/AWWA C906):

(0]

Codo de 45°

SD-PEMA45E (PE 100/PE 4710 version larga de espiga)

Diametro
(min - max)

DR 11 DR 9 DR 7,3 DR 7
PC200 PC250 PC317 PC335
Pulgadas | Pulgadas |Pulgadas |Pulgadas| Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas
4 4,48-452 6,70 3,54 0,409-0,458  0,500-0560 0,625-0,700 0,643 -0,720
6 6,60 - 6,65 8,66 433 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 - 1,060
8 860-866 10,62 4,92 0,784-0,878 0,958-1,073  1,198-1342  1,228-1,376
10 10,70-10,78 12,20 5,11 0,977 - 1,094 1,194 - 1,337 1,473 - 1,650 1,536 - 1,720

NOTA:

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (Hy L1) es de =0,2 pulgadas.
» e = Espesor al final.

» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener méas informacion

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.



Piezas de conexidn moldeadas

(unidades de medida anglosajonas) Water Regulations Advisory Scheme APPR[]VE[]

“T” igual (ANSI/AWWA C906):

SD-PEMET (PE 100/PE 4710 versién larga de espiga)

Diametro
(min - max)

DR 11 DR 9 DR 7,3 DR 7
PC200 PC250 PC317 PC335

Pulgadas| Pulgadas |Pulgadas |Pulgadas |Pulgadas| Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas

4 4,48 - 4,52 6,70 13,38 3,54 0,409-0,458  0,500-0,560 0,625 - 0,700 0,643 - 0,720
6 6,60 - 6,65 8,66 17,32 4,33 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920 - 1,031 0,946 - 1,060
8 8,60 - 8,66 10,62 21,25 4,92 0,784-0,878  0,958-1,073 1,198 - 1,342 1,228 -1,376
10 10,70-10,78 11,81 23,62 511 0,977 - 1,094 1,194 -1,337 1,473 - 1,650 1,536 - 1,720

NOTA

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (L, Hy L1) es de +0,2 pulgadas
» e = Espesor al final

» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener mas informacion.

— T —

‘

‘<—4

|~

“T" igual

p 34
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™

SHIELD
Piezas de conexion moldeadas <fi>

(unidades de medida anglosajonas)

Reductor concéntrico (ANSI/AWWA C906):

L1 L2

L

Reductor concéntrico

SD-PEMCR (PE 100/PE 4710 versién larga de espiga)

DR 11 DR9 DR 7,3 DR 7 DR 11 DR 9 DR 7,3 DR7
PC200 PC250 PC317 PC335 PC200 PC250 PC317 PC335

Pulgadas | Pulgadas Pulgadas |Pulgadas|Pulgadas|Pulgadas| Pulgadas Pulgadas | Pulgadas Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas Pulgadas Pulgadas

6x4 6,60 - 6,66 450-452 11,02 452 350 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 -1,060 0,409 - 0,458 0,500 -0,560 0,625-0,700 0,643 - 0,720

8x6 8,60 - 8,66 6,60-665 1200 452 4,00 0,784-0878 0,958-1,073 1,198-1,342 1,228-1,376 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 - 1,060
10x6 10,70-10,80 6,60-665 16,00 452 6,00 0977-1,094 1,194-1337 1,473-1,650 1,536-1,720 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 - 1,060
10x8 10,70-10,80 8,60-866 16,00 452 6,00 0977-1,094 1,194-1337 1,473-1,650 1,536-1,720 0,784-0,878 0,958-1,073 1,198-1,342 1,228 -1,376
12x8 12,70-1280 8,60-866 16,00 4,52 6,00 1,159-1,298 1,417-1,587 1,747-1,957 1,821-2,039 0,784-0,878 0,958-1,073 1,198-1,342 1,228 -1,376
12x10 12,70-12,80 10,70-10,78 16,00 4,52 6,00 1,159-1,298 1,417-1,587 1,747-1,957 1,821-2,039 0,977-1,094 1,194-1,337 1,473-1,650 1,536 - 1,720
14x8 1393-14,10 8,60-866 1803 7,00 7,00 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 2,000-2,240 0,784-0,878 0,958-1,073 1,198-1,342 1,228 - 1,376
14x10 13,93-14,10 10,70-10,78 18,03 7,00 7,00 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 2,000-2,240 0,977-1,094 1,194-1,337 1,473-1,650 1,536-1,720
14x12 13,93-14,10 12,70-1280 18,03 7,00 7,00 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 2,000-2,240 1,159-1,298 1,417-1,587 1,747 -1,957 1,821 -2,039
16x10 1592-16,10 10,70-10,78 18,03 7,00 7,00 1,455-1,630 1,778-1,992 2,192-2,455 2286-2,560 0,977-1,094 1,194-1,337 1,473-1,650 1,536 - 1,720
16x12 1592-16,10 12,70-1280 18,03 7,00 7,00 1,455-1,630 1,778-1,992 2,192-2,455 2,286-2,560 1,159-1,298 1,417-1,587 1,747 -1,957 1,821 -2,039
16x14 1592-16,10 1393-14,10 1803 700 7,00 1,455-1,630 1,778-1,992 2,192-2,455 2,286-2,560 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 1,228 -1,376
18x12 17,91-18,10 12,70-1280 18,03 7,00 7,00 1,636-1,832 2,000-2240 2,466-2,762 2,571-2,879 1,159-1,298 1,417-1,587 1,747 -1,957 1,821 -2,039
18x14 17,91-18,10 1393-14,10 18,03 7,00 7,00 1,636-1,832 2,000-2240 2,466-2,762 2571-2,879 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 2,000 - 2,240
18x16 17,91-18,10 1592-16,10 18,03 7,00 7,00 1,636-1,832 2,000-2240 2,466-2,762 2571-2,879 1,455-1,630 1,778-1,992 2,192-2,455 2,286 - 2,560
20x14 1990-20,10 13,93-14,10 18,03 7,00 7,00 1,818-2,036 2,222-2,489 2,740-3,069 2,857 -3,200 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 2,000 - 2,240
20x16 19,90-20,10 1592-16,10 18,03 7,00 7,00 1,818-2,036 2,222-2,489 2,740-3,069 2,857 -3,200 1,455-1,630 1,778-1,992 2,192-2,455 2,286 - 2,560
20x18 19,90-20,10 17,91-18,10 18,03 7,00 7,00 1,818-2,036 2,222-2,489 2,740-3,069 2,857-3,200 1,636-1,832 2,000-2,240 2,466 -2,762 2,571-2,879

NOTA:

» Ellimite de tolerancia para las dimensiones (L, L1y L2) es de +0,2 pulgadas.
» eyc = espesor alfinal.

» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener méas informacion

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. pP 35]



Piezas de conexidon segmentadas
(unidades de medida anglosajonas) W"/‘ S APPROVED

Water Regulations Advisory Scheme

Codo de 90° (ANSI/AWWA C906):

SD-PES90E (PE 100/PE 4710 - 3 segmentos, versidn larga de espiga)

DR 11 DR 9 DR7,3 DR7
PC200 PC250 PC317 PC335

Pulgadas|Pulgadas|Pulgadas| Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas

4 591 1264 0409-0458 0,500-0,560 0,625-0,700 0,643 -0,720
6 7,87 17,76  0,602-0,674 0,736-0,825 0,920 - 1,031 0,946 - 1,060
8 9,84 22,72 0,784-0,878 0958-1,073 1,198-1,342 1,228 -1,376
10 11,81 2783 0977-1,094 1,194-1337 1,473-1,650 1,536-1,720 A
12 11,81 3087 1,159-1,298  1,417-1587  1,747-1,957  1,821-2,039

14 11,81 3272 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 2,000 - 2,240
16 11,81 3571 1,455-1,630 1,778-1,992  2,192-2455 2,286 - 2,560
18 11,81 3870 1,636-1,832 2,00 -2,240 2,466-2,762  2,571-2,879 -
20 11,81 4165 1,818-2036 2,222-2489 2,740-3,069 2,857 - 3,200
22 13,78 30,24  2,000-2,240  2,444-2,737  3,014-3,376 3,143 - 3,520
24 13,78 31,69 2,182-2444 2,667-2987 3,288-3,683 3,429 - 3,841

26 1378 33,19 20364-2648 2,889-3236 3,562-3989  3,714-4,160
28 1378 3469 2545-2850 3,111-3484  3,836-4,296
30 1575 3815 2,727-3054 3,333-3733 - - Codo de 90°
32 1575 3965 2909-3258  3,556- 3,983
34 1575 41,14 3091-3462 3,778 - 4,231
3 1575 4264 3,273-3,666
42 1969 51,06 3,818-4276

NOTA

» Ellimite de tolerancia para el &ngulo (a) es de =2°.

» e = Espesor al final

» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener mas informacién.

p 36 SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso
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SHIELD

Trwsted Workdwide

Piezas de conexidon segmentadas
(unidades de medida anglosajonas) w,‘/‘ S APPROVED

Codo de 45° (ANSI/AWWA C906):

‘ ’7 ‘

Codo de 45°

SD-PES45E (PE 100/PE 4710 - 3 segmentos, version larga de espiga)

DR 11 DR 9 DR 7,3 DR 7
PC200 PC250 PC317 PC335

Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas T [ELED Pulgadas Pulgadas Pulgadas

591 9,45 0,409 - 0,458 0,500 - 0,560 0,625 - 0,700 0,643 - 0,720
6 7,87 11,02 0,602 - 0,674 0,736 - 0,825 0,920 - 1,031 0,946 - 1,060
8 9,84 12,80 0,784 -0,878 0,958 - 1,073 1,198 - 1,342 1,228 -1,376
10 11,81 13,78 0,977 - 1,094 1,194 -1,337 1,473 - 1,650 1,536 - 1,720
12 11,81 17,64 1,159 - 1,298 1,417 -1,587 1,747 - 1,957 1,821-2,039
14 11,81 19,84 1,273 - 1,426 1,556 - 1,743 1,918-2,148 2,000 - 2,240
16 11,81 22,36 1,455 - 1,630 1,778 - 1,992 2,192 - 2,455 2,286 - 2,560
18 11,81 25,20 1,636 - 1,832 2,00 - 2,240 2,466 - 2,762 2,571-2,879
20 11,81 28,35 1,818 - 2,036 2,222 - 2,489 2,740 - 3,069 2,857 - 3,200
22 13,78 24,53 2,000 - 2,240 2,444 - 2,737 3,014 - 3,376 3,143 - 3,520
24 13,78 25,71 2,182 -2,444 2,667 - 2,987 3,288 - 3,683 3,429 - 3,841
26 13,78 26,89 2,364 - 2,648 2,889 - 3,236 3,562 - 3,989 3,714 - 4,160
28 13,78 28,11 2,545 - 2,850 3,111 - 3,484 3,836 - 4,296 -
30 15,75 30,91 2,727 - 3,054 3,333 - 3,733
32 15,75 32,09 2,909 - 3,258 3,556 - 3,983 = =
34 15,75 33,35 3,091 - 3,462 3,778 - 4,231
36 15,75 34,57 3,273 - 3,666 - - -
42 19,69 41,34 3,818 - 4,276 -

NOTA:

» Ellimite de tolerancia para el &ngulo (a) es de =2°

» e = Espesor al final.

» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener mas informacion

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.




Piezas de conexién segmentadas

(unidades de medida anglosajonas) w,‘/‘ S APPROVED
Codos de 60°/30°/22,5%/11,25° (ANSI/AWWA C906):

f
¢

-—d —

Codos de 60°/30°/22,5°/11,25°

SD-PES60E, SD-PES30E, SD-PES225E y SD-PES1125E
(PE 100/PE 4710 - 3 segmentos, version larga de espiga)

DR 9 DR 7,3 DR 7
PC250 PC317 PC335

Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas

4 5,91 11,02 8,66 8,66 8,66 0,409-0,458 0,500-0,560 0,625-0,700 0,643 - 0,720
6 787 1260 9,84 9,84 9,84 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 - 1,060
8 984 1535 11,02 11,02 11,02 0,784-0,878 0,958-1,073 1,198 - 1,342 1,228 - 1,376
10 11,81 1890 1457 1457 1457 0,977-1,094 1,194-1,337 1,473-1,650 1,536 - 1,720
12 11,81 2205 1543 1543 1543 1,159-1,298 1,417-1,587 1,747-1,957 1,821-2,039
14 11,81 2480 1732 1732 17,32 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 2,000 - 2,240
16 11,81 279 1957 1957 19,57 1,455-1,630 1,778-1,992 2,192 -2,455 2,286 - 2,560
18 11,81 31,50 22,05 2205 22,05 1,636-1,832 2,00-2,240 2466-2,762 2,571 -2,879
20 11,81 3543 2480 2480 24,80 1,818-2,036 2,222-2,489 2,740-3,069 2,857 - 3,200
22 13,78 2720 22,09 22,09 22,09 2,000-2,240 2,444 -2,737 3,014-3,376 3,143 - 3,520
24 13,78 2854 23,15 23,15 23,15 2,182-2,444 2,667 -2,987 3,288 -3,683 3,429 - 3,841
26 13,78 29,88 2421 2421 2421 2364-2,648 2,889-3,236 3,562-3,989 3,714 -4,160
28 13,78 31,22 2531 2531 2531 2,545-2,850 3,111-3,484 3,836 - 4,296

30 1575 3433 2783 27,83 27,83 2,727-3,054 3,333-3,733 -

32 15,75 3567 2890 2890 2890 2,909 -3,258 3,556 - 3,983 =

34 15,75 37,05 30,00 30,00 30,00 3,091-3,462 3,778 - 4,231 -

36 15,75 3839 31,10 31,10 31,10 3,273 -3,666 = =

42 19,69 4594 3720 3720 37,20 3,818-4,276 ° s

NOTA

» Codos de 60°/30°/22,5°/11,25° también estan disponibles bajo pedido.

» También se pueden fabricar otros angulos segun los requisitos del cliente

» e = Espesor al final.

» Las piezas de conexion segmentadas también estan dispoible en 2 segmentos bajo pedido.
» Ellimite de tolerancia para el &ngulo (o) es de =2°.

» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener mas informacién.

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso
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SHIELD

Trwsted Workdwide

Piezas de conexidon segmentadas
(unidades de medida anglosajonas) WRAS APPROVED

Water Regulations Advisory Scheme

“T” igual (ANSI/AWWA C906):

SD-PESET (PE 100/PE 4710 - 3 segmentos, versién larga de espiga)

DR9 DR7,3 DR 7

PC250 PC317 PC335

Pulgadas | Pulgadas|Pulgadas [Pulgadas|Pulgadas| Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas

4 5,91 8,27 8,27 16,54 0,409 - 0,458 0,500 - 0,560 0,625 -0,700 0,643 - 0,720
6 7,87 11,42 11,42 22,83 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 - 1,060
8 9,84 14,17 14,17 28,35 0,784-0,878 0,958-1,073 1,198 - 1,342 1,228 - 1,376

10 11,81 17,32 17,32 34,65 0977-1,094 1,194-1,337 1,473-1,650 1,536-1,720
12 11,81 23,62 23,62 47,24 1,159-1,298 1,417 -1,587 1,747 -1,957 1,821 -2,039
14 11,81 25,59 25,59 51,18 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 2,000 - 2,240
16 11,81 27,56 27,56 55,12 1,455-1,630 1,778-1,992 2,192-2,455 2,286 - 2,560
18 11,81 29,53 29,53 59,06 1,636-1,832 2,00-2,240 2,466-2,762 2,571 -2,879
20 11,81 31,50 31,50 62,99 1,818-2,036 2,222-2,489 2,740 -3,069 2,857 - 3,200
22 13,78 32,68 32,68 65,35 2,000-2,240 2,444 -2,737 3,014-3,376 3,143 -3,520
24 13,78 33,46 33,46 66,93 2,182-2,444 2,667 -2,987 3,288 -3,683 3,429 - 3,841
26 13,78 34,65 34,65 69,29 2,364 -2,648 2,889-3,236 3,562-3,989 3,714 -4,160
28 13,78 3543 35,43 70,87 2,545-2,850 3,111-3,484 3,836 - 4,296

30 15,75 38,58 38,58 77,17 2,727 - 3,054 3,333 - 3,733 -

32 15,75 39,57 39,57 79,13 2,909 - 3,258 3,556 - 3,983 =

34 15,75 40,55 40,55 81,10 3,091 -3,462 3,778 - 4,231 -

36 1575 41,73 41,73 83,46 3,273 - 3,666 - -

42 19,69 48,43 48,43 96,85 3,818-4,276 - -

NOTA:

» Ellimite de tolerancia para el &ngulo (a) es de =2°
» e = Espesor al final. ~— d, —
» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener més informacion.

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. p 39



Piezas de conexidn segmentadas
(unidades de medida anglosajonas) WRAS APPROVED

Water Regulations Advisory Scheme

“T” reductora (ANSI/AWWA C906):

SD-PESRT (PE 100/PE 4710 - 2 segmentos, version larga de espiga)

Dxd, D d, L
DR 11 DR 9 DR 7,3 DR7 DR 11 DR9 DR7,3 DR7
Min Min PC200 PC250 PC317 PC335 PC200 PC250 PC317 PC335
Pulgadas |Pulgadas|Pulgadas| Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas
10x4 10 4 28,35 11,81 0977-1,094 1,194-1337 1,473-1,650 1,536-1,720 0,409-0,458 0,500-0,560 0,625-0,700 0,643 - 0,720
12x6 12 6 28,35 11,81 1,159-1,298 1,417-1,587 1,747-1957 1,821-2,039 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 - 1,060
14x 4 14 4 28,35 11,81 1273-1,426 1,556-1,743 1918-2,148 2,000-2,240 0,409-0,458 0,500-0,560 0,625-0,700 0,643 -0,720
14x6 14 6 28,35 11,81 1,273-1,426 1,556-1,743 1,918-2,148 2,000-2,240 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 - 1,060
16x6 16 6 28,35 11,81 1,455 - 1,63 1,778-1,992 2,192-2455 2,286-2,560 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 - 1,060
16x8 16 8 28,35 11,81 1,455 -1,63 1,778-1,992 2,192-2455 2,286-2,560 0,784-0,878 0,958-1,073 1,198-1,342 1,228-1,376
18x8 18 8 28,35 11,81 1,636-1,832 2,000-2,240 2466-2,762 2,571-2,879 0,784-0878 0,958-1,073 1,198-1,342 1,228-1,376
20x 6 20 6 28,35 11,81 1,818-2,036 2,222-2489 2,740-3,069 2,857-3,200 0,602-0,674 0,736-0,825 0,920-1,031 0,946 - 1,060
20x8 20 8 28,35 11,81 1,818-2,036 2,222-2489 2,740-3,069 2,857-3,200 0,784-0878 0,958-1,073 1,198-1,342 1,228-1,376
20x 10 20 10 28,35 11,81 1,818-2,036 2,222-2,489 2,740-3,069 2,857-3,200 0,977-1,094 1,194-1,337 1,473-1,650 1,536-1,720
NOTA

» el &e2 = Espesor al final.
» Consulte los certificados de FM y WRAS para obtener mas informacion.

D—f+————————————— 4 —-

“T” reductora

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso



Piezas de conexidon segmentadas
(unidades de medida anglosajonas) WRAS

Water Regulations Advisory Scheme

“T” en cruz (ANSI/AWWA C906):

A NS _
| i
| e
\
\
\
\
\
\
|
V } ——— H —
\
SD-PESCT (PE 100/PE 4710 - 4 segmentos, versidn larga de espiga) T en cruz
DR 11 DR 9 DR7,3 DR7
PC200 PC250 PC317 PC335
Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas
4,50 11,00 3,000 0,409 - 0,458 0,500 - 0,560 0,625 - 0,700 0,643 - 0,720
6 6,63 12,00 4,000 0,602 - 0,674 0,736 - 0,825 0,920 - 1,031 0,946 - 1,060
8 8,63 26,50 6,000 0,784 - 0,878 0,958 - 1,073 1,198 - 1,342 1,228 - 1,376
10 10,75 31,75 7,500 0,977 - 1,094 1,194 - 1,337 1,473 - 1,650 1,536 - 1,720
12 12,75 30,00 8,625 1,159 - 1,298 1,417 - 1,587 1,747 - 1,957 1,821 - 2,039
14 14,00 33,00 9,500 1,273 - 1,426 1,556 - 1,743 1,918 -2,148 2,000 - 2,240
16 16,00 36,00 10,000 1,455 - 1,630 1,778 - 1,992 2,192 - 2,455 2,286 - 2,560
18 18,00 40,00 11,000 1,636 - 1,832 2,00 - 2,240 2,466 - 2,762 2,571 -2,879
20 20,00 52,00 16,000 1,818 - 2,036 2,222 - 2,489 2,740 - 3,069 2,857 - 3,200
22 22,00 52,00 15,000 2,000 - 2,240 2,444 - 2,737 3,014 - 3,376 3,143 - 3,520
24 24,00 54,00 15,000 2,182 - 2,444 2,667 - 2,987 3,288 - 3,683 3,429 - 3,841

NOTA:
» e = Espesor al final.

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenide




Piezas de conexidon segmentadas
(unidades de medida anglosajonas) W"/‘ S‘

Water Regu s

APPROVED

Brida de obturacion (ANSI/AWWA C906):

SD-PESSF (PE 100/PE 4710 - versién larga de espiga)

DR 11 DR9 DR7,3 DR7
Min Min Min Min PC200 PC250 PC317 PC335
Pulgadas|Pulgadas|Pulgadas|Pulgadas|Pulgadas| Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas
4 0,79

6,22 3,50 5,12 0,41-0,46 0,50 - 0,55 0,63-0,70 0,64 -0,72
6 8,35 4,72 6,89 0,98 0,60 - 0,67 0,74-0,82 0,92-1,03 0,95-1,06
8 10,55 4,92 7,99 1,38 0,80 - 0,90 0,96 - 1,07 1,20-1,34 1,23-1,38
10 12,60 5,12 8,78 1,57 1,00-1,10 1,19-1,33 1,47 -1,65 1,64-1,72
12 13,39 5,12 9,06 1,57 1,15-1,30 1,42-1,59 1,75-1,96 1,82-2,04
14 16,54 6,30 9,33 1,57 1,27-1,43 1,56-1,74 1,92-2,15 2,00-2,24
16 18,90 5,51 10,08 1,57 1,45-1,63 1,78-1,99 2,19 - 2,46 2,29 - 2,56
18 20,87 5,51 10,63 1,77 1,63-1,83 2,00-2,24 2,47 -2,76 2,57 -2,88
20 23,03 5,91 10,71 1,77 1,81-2,04 2,22 -2,49 2,74 -3,07 2,86 - 3,20

NOTA

» e = Espesor al final

» El producto "brida de obturacion' se utiliza normalmente con brida de respaldo de G.I. y un adaptador de caucho y EPDM y el montaje completo se
denomina adaptador compresién-brida.

» Consulte los certificados de UL y WRAS para obtener mas informacion.

Brida de obturacion

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso




Piezas de conexion
de PEAD

SHIELD ofrece las piezas de conexion mas modernas
para la union de sistemas de tuberias de PEAD, lo
que no so6lo garantiza un transporte seguro, sino
que también permite mover facilmente las tuberias
de PEAD en una fase posterior.

NOTA: Por favor, contacte con nosotros para mas informacién

(P shieldGlobal.com p 43



Piezas de conexion

Brida de respaldo galvanizada (BS 4504/EN 1092-1):

(para el adaptador bridado de obturacion)

APPROVED

B\

L
|

I\

N 1

— | K | -—

Brida de respaldo
galvanizada

SD-GBKR-16 (segtn BS 4504/EN 1092-1 PN16)

Tamaiio de tuberia Diametro | Diametro Diametro del| N2 de
de PEAD exterior interior orificio orificios

DR A
Pulgadas| mm

50 12 40 150 63 110 18 4 18

63 2 50 165 79 125 18 4 19

75 2V 65 185 93 145 18 8 20

90 3 80 200 110 160 18 8 20
110 4 100 220 128 180 18 8 22
125 - 125 250 135 210 18 8 22
160 6 150 285 178 240 22 8 24
180 o 150 285 188 240 22 8 24
200 8 200 340 236 295 22 12 26
225 - 200 340 238 295 22 12 26
250 10 250 405 290 355 26 12 29
280 - 250 405 294 355 26 12 29
315 12 300 460 338 410 26 12 32
355 14 350 520 376 470 26 16 35
400 16 400 580 430 525 30 16 38
450 18 450 640 518 585 30 20 42
500 20 500 715 535 650 33 20 46

NOTA

» La brida de respaldo también esté disponible con revestimiento de polipropileno (PP) bajo pedido.
» Las bridas de respaldo han sido modificadas de conformidad a los requerimientos de los tamafos de PEAD
» Consulte los certificados de FM para obtener mas informacion.

p 44 SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso
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Piezas de conexion

Brida de respaldo galvanizada de acero inoxidable - BS 4504/EN 1092-1

(para el adaptador bridado de obturacion)

Sht

B\

AN\

+ N 1

— | K | -—

l
1

Brida de respaldo en
acero inoxidable

SD-SSBKR-16 (segun BS 4504/EN 1092-1 PN16)

Tamafio de tuberia Diametro | Diametro Diametro dell N°. de
de PEAD exterior interior orificio orificios

A
mm
50 1% 40 150 63 110 18 4 18
63 2 50 165 79 125 18 4 19
75 2 65 185 93 145 18 8 20
90 3 80 200 110 160 18 8 20
110 4 100 220 128 180 18 8 22
125 - 125 250 135 210 18 8 22
160 6 150 285 178 240 22 8 24
180 - 150 285 188 240 22 8 24
200 8 200 340 236 295 22 12 26
225 ® 200 340 238 295 22 12 26
250 10 250 405 290 355 26 12 29
280 - 250 405 294 355 26 12 29
315 12 300 460 338 410 26 12 32
355 14 350 520 376 470 26 16 35
400 16 400 580 430 525 30 16 38
450 18 450 640 518 585 30 20 42
500 20 500 715 535 650 33 20 46
NOTA:

» Brida de respaldo en acero inoxidable en SS304 y SS316.

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. P 45



Piezas de conexion

Brida ciega de acero inoxidable (BS 4504/EN 1092-1):

(para el adaptador bridado de obturacion)

APPROVED

SD-BF-16 (segun BS 4504/EN 1092-1 PN16)

Tamano de tuberia Diametro Diametro del] N2 de -
de PEAD exterior orificio orificios §
DR e 7‘
Pulgadas §
50 1 40 150 110 18 4 16
63 2 50 165 125 18 4 18
75 2% 65 185 145 18 8 18 - X” A
90 3 80 200 160 18 8 20 \
110 4 100 220 180 18 8 20
125 - 125 250 210 18 8 22 ¢ &
160 6 150 285 240 22 8 22 D I A e
180 - 150 285 240 22 8 22
200 8 200 340 295 22 12 24 ? § —
225 - 200 340 295 22 12 24 — | K| -
250 10 250 405 355 26 12 26 Brida ciega de acero
280 - 250 405 355 26 12 26 inoxidable
315 12 300 460 410 26 12 28
355 14 350 520 470 26 16 30
400 16 400 580 525 30 16 32
450 18 450 640 585 30 20 34
500 20 500 715 650 33 20 36
NOTA:

» Las bridas ciegas de acero han sido modificadas de conformidad a los
requerimientos de los tamarios de PEAD.
» Consulte los certificados de FM para obtener més inforaacia
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Piezas de conexion

APPROVED
Brida de respaldo galvanizada (ANSI/ASME B16.5):
(para el adaptador bridado de obturacion)
SD-GBKR-150 (segtin ANSI/ASME B16.5 clase 150)
Tamano de tuberia Diametro Diametro Diametro dell N°. de Espesor
de PEAD exterior interior orificio orificios P
50 1% 40 125 63 98 4 15,87 4 17,5 § T
63 2 50 150 79 120,7 19,05 4 19,1
75 21 65 180 93 139,7 19,05 4 223 N [
2 3 80 190 110 152,4 19,05 4 23,9 §
110 4 100 230 128 190,5 19,05 8 23,9
125 . 125 255 135 2159 19,05 8 23,9
160 6 150 280 178 2413 22,22 8 25,4 B-—1+—-t+-A C
180 - 150 280 188 2413 22,02 8 254
200 8 200 345 236 2985 22,22 8 28,6
225 - 200 345 238 2085 2222 8 28,6 * §
250 10 250 405 290 362,0 25,40 12 30,2 5 s \
280 - 250 405 294 362,0 25,40 12 30,2
315 12 300 485 338 4318 25,40 12 31,8 ? § _r
355 14 350 535 376 4763 28,57 12 35,0 | K| =
400 16 400 595 430 539,8 28,57 16 36,6 )
Brida de respaldo
450 18 450 635 518 577,9 3175 16 39,7 .
galvanizada
500 20 500 700 535 635,0 3175 20 429
NOTA:

» La brida de respaldo también esta disponible con revestimiento de polipropileno (PP) bajo pedido.
» Las bridas de respaldo han sido modificadas de conformidad a los requerimientos de los tamanos de PEAD.
» Consulte los certificados de FM para obtener mas informacion.
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Piezas de conexion

Brida de respaldo de acero inoxidable (ANSI/ASME B16.5):

(para el adaptador bridado de obturacion)

SD-SSBKR-150 (segun ANSI/ASME B16.5 clase 150)

Diametro Diametro Diametro dell N°. de
exterior interior orificio orificios

Cc

Pulgadas mm

1% 125 63 98,4 15,87 4 159 N
2 150 79 120,7 19,05 4 175

2% 180 9 1397 19,05 4 20,7 L
3 190 110 152,4 19,05 4 223 B\

4 230 128 1905 19,05 8 223

5 255 135 2159 19,05 8 223

6 280 178 2413 22,22 8 239 Bt A C
8 345 236 2985 22,22 8 27,0

10 405 290 362,0 25,40 12 286

12 485 338 4318 25,40 12 30,2 v N

14 535 376 4763 28,57 12 334 A N
16 595 430 539,8 28,57 16 35,0

18 635 518 577.9 31,75 16 38,1 ? A\

20 700 535 635,0 31,75 20 43 | K |-

24 815 620 7493 34,92 20 4777

Brida de respaldo en

NOTA: acero inoxidable

» Brida de respaldo en acero inoxidable en SS304 y SS316.
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APPROVED
Brida ciega de acero (ANSI/ASME B16.5):

(para el adaptador bridado de obturacion)

SD-BF-150 (segin ANSI/ASME B16.5 clase 150)

Tamafio de tuberia Diametro Diametro del] N°. de
de PEAD exterior orificio orificios

DR A C
Pulgadas mm mm
50 172 40 125 98,4 15,87 4 17,5
63 2 50 150 120,7 19,05 4 19,1
75 2 65 180 139,7 19,05 4 22,3
90 3 80 190 152,4 19,05 4 23,9
110 4 100 230 190,5 19,05 8 23,9
125 - 125 255 2159 19,05 8 23,9 -
160 6 150 280 2413 22,22 8 254 §
180 - 150 280 2413 22,22 8 254 [ B I
200 8 200 345 298,5 22,22 8 28,6 §
225 - 200 345 298,5 22,22 8 28,6
250 10 250 405 362,0 25,40 12 30,2
280 - 250 405 362,0 25,40 12 30,2 B %i P
315 12 300 485 431,8 25,40 12 31,8 \
355 14 350 535 476,3 28,57 12 35,0
400 16 400 595 539,8 28,57 16 36,6 *
450 18 450 635 577,9 31,75 16 39,7 &
500 20 500 700 635,0 31,75 20 429 D T
NOTA: ? § Y
» Las bridas ciegas de acero han sido modificadas de conformidad a los
requerimientos de los tamarios de PEAD. | K| ——

» Consulte los certificados de FM para obtener mas informacion.
Brida ciega de acero
inoxidable
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Pilezas de conexion

Adaptador EPDM - Junta:

(para el adaptador bridado de obturacion)

SD-RGKT
25 32 68 28 3
32 40 78 36 3
40 50 88 44 3
50 63 102 54 3
65 75 122 53 3
80 90 138 76 3
100 110 158 92 3
110 125 158 104 3
125 140 188 116 3
150 160 212 134 3
150 180 212 150 3
200 200 268 166 3
200 225 268 188 3
250 250 320 207 3
250 280 320 233 3
300 315 370 260 3
350 355 430 294 3
400 400 482 330 4
450 450 535 372 4
500 450 585 ar2 4
500 500 585 446 4 W % & N
600 560 685 500 4
600 630 685 562 4
700 710 800 632 4 Adaptador de EPDM -
800 800 900 710 4 Junta
900 900 1005 830 4
1000 1000 1110 944 4
1200 1200 1330 1108 4
NOTA

» Eladaptador de junta de EPDM ha sido modificado de conformidad a los
requerimientos de los tamanos de PEAD.
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Accesorios
de presion
por electrofusion

SHIELD también suministra accesorios de
electrofusion de Ultima generacion para diversas
aplicaciones.

NOTA: Por favor, contacte con nosotros para mas informacién

(P shieldGlobal.com
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Piezas de conexion por electrofusion

Imagen de producto Descripcion Rango de tamanos Disponible

1 Acoples 20 mm - 400 mm PE 100 Negro
2 Codos de 902 20 mm - 200 mm PE 100 Negro
3  Codos de 45° 20 mm - 200 mm PE 100 Negro
4 Tes 20 mm - 200 mm PE 100 Negro
5 Reductores 20 mm - 200 mm PE 100 Negro
6 Collarin de derivacion para carga superior de 20/32/40/50/63mm 40 mm - 250 mm PE 100 Negro
7 Tes de acometida para carga superior de 20/32/40/50/63mm 40 mm - 250 mm PE 100 Negro
8 Tes de acometida para sujecion inferior - version monobloque 40 mm - 110 mm PE 100 Negro
9 Collarin de derivacion - version monoblogue 40 mm - 110 mm PE 100 Negro
10 Tapodn terminal 20 mm - 180 mm PE 100 Negro
11 Manguito de transicién macho 20 mm - 110 mm PE 100 Negro
12 Manguito de transicion hembra 20 mm - 110 mm PE 100 Negro
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Piezas de conexidon por electrofusion

Imagen de producto Descripcion Rango de tamanos Disponible

13 Adaptador de transicion, PE/Laton, pieza conica macho BSP 20 mm - 110 mm PE 100 Negro
14 Adaptador de transicion, PE/Laton, pieza conica hembra BSP 20mm- 110 mm PE 100 Negro
15 Codo de transicion de 90°, PE/Latdn, pieza conica macho, BSP 20 mm - 110 mm PE 100 Negro
' 16 Codo de transicion de 902, PE/Latdn, pieza conica hembra, BSP 20 mm - 110 mm PE 100 Negro
M 17 Codo de transicion de 452, PE/Latdn, pieza cénica macho, BSP 20 mm - 110 mm PE 100 Negro
18 Codo de transicion de 452, PE/Latdn, pieza conica hembra, BSP 20 mm - 110 mm PE 100 Negro
19 Manguito de transicién, PE / Laton - Tuerca libre 20 mm - 63 mm PE 100 Negro
20 Codo de transicion de 90°, PE / Latdn - Racor libre 20 mm - 63 mm PE 100 Negro
21 Codo de transicion de 45°, PE / Laton - Racor libre 32 mm - 63 mm PE 100 Negro
22 Collarin espiga de transicion, PE / Laton 110 mm - 160 mm PE 100 Negro
23 Collarin espiga, PE / Laton - Equipo de apagado 110 mm - 160 mm PE 100 Negro
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Méguinas de fusion

SHIELD suministra maquinas de fusion para la unién de las tuberias y accesorios de PEAD. Todas las maquinas
de fusion estan disenadas y construidas, de acuerdo a estandares internacionales.

Maquinas de termofusion:

Es el método mas utilizado para la unién de tuberias de PEAD con los didmetros mas grandes (superiores a 90
mm), por muchas razones, entre las que estan coste, sencillez, resistencia de las uniones, etc.

La termofusion se utiliza para unir tuberias entre si, o bien con las piezas

de conexion. También se utiliza para la fabricacion de piezas de

conexion segmentadas. Este método de unidn fiable y resistente

soporta los cambios de presion y el rendimiento de la presion
critica de las conversiones del flujo.

Las partes principales de una maquina de termofusion
consisten en el cuerpo de la maquina, la unidad
hidraulica, el calentadory la fresa. Las abrazaderas
se utilizan para sujetar firmemente las tuberias

y asegurar que no se muevan O resbalen
2 durante el proceso de soldadura.

Si el diametro de la tuberia es menor que el de las
abrazaderas, entonces sera necesario usar insertos
para asegurarse de que la tuberia esté firmemente
sujeta. Estos insertos son piezas metalicas en forma de
arcos que se fijan en la periferia interior de las abrazaderas.

Hechos y beneficios de la termofusion:

» Durante el proceso de soldadura se puede realizar inspeccion visual.

» El calentamiento uniforme y la fusion bajo presion hacen que la unién sea mas fuerte y duradera.

» No es aconsejable la union de tuberias y accesorios de diferentes SDR.

» Para obtener los mejores resultados, es importante calentary enfriar adecuadamente antes y después de la
union.

» Las uniones por termofusion fortalecen el sistema de tuberias, debido a la formacion de rebordes de la
moldura durante el proceso de soldadura.

» Los rebordes de la moldura que se forman durante la termofusion indican la calidad de la union.

» Las uniones fusionadas de tuberias de PEAD son autocontroladas y por lo general, no requieren bloques de
empuje, lo que también anula la probabilidad de fuga de agua.

» El uso de un método de termofusion no solo elimina los requisitos de material o de ayuda adicional, sino que
también ofrece una solucion rentable y de larga duracion.
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Maguinas de fusion

Gama de maquinas de termofusion:

SHIELD ofrece una amplia gama de maquinas de termofusion que son manuales, semiautomaticas, o totalmente
automaticas para satisfacer las necesidades de los proyectos y se describen a continuacion:

» Linea Bésica: El juego de maquinas (160 a 355) cubre los diametros de tuberias de 40mm a 355mm. Las méaquinas de linea basica
son maquinas hidraulicas, operadas manualmente.

» Uso de maquinas 'Basic Easy': El juego de maquinas (160 a 355) cubre los diametros de tuberfas de 40mm a 355mm. Las maquinas
de lalinea Basic Easy son maquinas hidraulicas y semiautométicas y son capaces de almacenary recuperar informacion de soldadura
para obtener informes unificados.

» Linea Delta: El grupo de méaquinas (500 a 1600) cubre diametros de tuberfas de 200mm a 1600mm. Las méaquinas de la linea DELTA
son maquinas hidraulicas autoalineables.

» Uso de 'Delta Easy": El grupo de maquinas (500 a 630) cubre diametros de tuberfas de 200mm a 630mm. Las maquinas de la linea
Delta Easy son maquinas hidraulicas semiautomaticas capaces de almacenar y recuperar informacion de soldadura para obtener
informes unificados.

» Todas las maquinas de la linea Terrain-Trailer' y CNC también estan disponibles bajo pedido.

Detalles de las dimensiones generales:

Rango de servicio: 40 mm hasta 1600 mm Alimentacion de corriente: 110 V Monofésico 50/60 Hz
230 V Monofasico 50/60 Hz
Materiales: PEAD, PP PP-R, PB, PVDF 400 V Trifasico 50/60 Hz

* Contacte con SHIELD para materiales distintos.

2400 W - 45000 W

Potencia total absorbida: Temperatura de funcionam.: 180°C - 280°C

21 Kg - 4800 Kg

Peso cuerpo maquina: Rango de temp. en exterior: -10°C - 40°C

Composicion estandar de la maquina:

Cajade

cambios
Cuerpo

de la maquina

Soporte Cortadora de Placa de
fresado calentamiento
con regulador
termoelectronico
digital

NOTA: Por favor, contacte con nosotros para mas informacion.
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Maguinas de fusion
Gama de maquinas de electrofusion:
SHIELD ofrece una amplia gama de maquinas de electrofusion que incluye principalmente:
» Elektra 500
» Elektra 1000
Detalles de las dimensiones generales:
Rango de servicio: 20 - 500 mm a 20 - 1600 mm Voltaje salida de soldadura: 8-48V
Materiales: PEAD, PP PP-R Alimentacion de corriente: 110 V Monofasico 50/60 Hz
230 V Monofasico 50/60 Hz
Max. Potencia absorbida: 3100 W (110 V) Salida ciclo trabajo 2 al 60%: 70A-90A
3500 W (230 V)
Conexiones: USB para memoria externa Modo de funcionamiento: Cédigo de barras manual
y ESC-POS (Codigo nlimero o tensién/hora)
Max. Corriente de salida: 100 A (110V) Rango de temp. en exterior: -10°C - 50°C
120 A (230 V)
Grado de proteccion: IP 54 Precision sonda de lecturaT: =+ 1°C
Memoria: 4000 informes Dimensiones caja transporte: ~ + 1°410 x 290 x 485 mm
Longitud manguera 3m Peso estandar composicion: 18 Kg - 20 Kg

de soldadura:

Composicion estandar de la maquina:

Rascador
manual

universal
Adaptador |

Cajade
transporte

de méaquina

Escéaner laser

NOTA: Por favor, contacte con nosotros para mas informacion.
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Herramientas y
accesorios

de maquinaria

para una optima
soldadura de fusion

oy
B

SHIELD HDPE Ppe 190 4571 7 W0 11l e RIS R

Una amplia gama de herramientas, accesorios
y repuestos estan disponibles para preparar las
tuberfas y los accesorios de PEAD, de cara a una
adecuada soldadura de fusion. Es importante utilizar
las herramientas y accesorios adecuados para
realizar uniones soldadas de calidad profesional.
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Accesorios de maguinaria

El inspector: Rascadores de tuberia:
Controla, registra y genera un informe PDF del Es imprescindible preparar las tuberias y los
proceso completo de soldadura. accesorios de plastico antes de la soldadura por

electrofusion. Practicos y manejables, los rascadores
de tuberias eliminan la capa de oxidacion causada
por la intemperie y los rayos ultravioleta.

Alineadores universales: Alineadores de tuberias:
Esta herramienta se utiliza para mantener fijas y Es una herramienta esencial y profesional para
alineadas las tuberias durante la electrofusion. la alineacion y soporte de tuberias durante la

electrofusion desde @ 125 mm hasta 500 mm.

Rodillos: Cortatuberias:
Este dispositivo es esencial para soportar las tuberias
mientras se sueldan mediante las maquinas de Es una herramienta profesional, indispensable para el
termofusion. corte manual de tuberias de plastico de hasta @ 315
El rodillo minimiza la friccion de la tuberia y la fuerza mm.
de arrastre, independientemente de las condiciones
de la obra.

NOTA: Por favor, contacte con nosotros para mas informacion.
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Manual de instalacion

Métodos de union:
Las consideraciones de seguridad son muy importantes al unir el material de las tuberias de polietileno de alta

densidad, pero este aspecto no forma parte de este documento; el usuario de esta informacion sobre métodos
de union debe consultar y seguir las instrucciones de seguridad apropiadas; consulte la seccion de salud y

#ay una expresion 4pe suele u{'i{iéarée Y dice:

Para uniones Para uniones (MECANICAS) "Nin una 000’@% 25 mas ue:fe /bue su eslabin mas
permanentes (FUSION) moéviles (extraibles) dsbil' . £sto Fambien Pueale aflioarée a las uniones
del sistema de tuberias.
Soldadura de electrofusion Uniones bridadas
Soldadura de termofusion Uniones de compresion
Soldadura de fusion con manguitos Uniones insertadas

Uniones de desbloqueo rapido

seguridad.
Losprincipalesrequisitosacumplirsonlaestanqueidad
hidraulica y la estabilidad estructural del sistema.
Una parte integral de cualquier sistema de
tuberias es el método utilizado para unir los
componentes del sistema. Un adecuado
diseno de ingenieria del sistema tomara
en consideracion el tipo y la eficacia
de las técnicas utilizadas para unir
los componentes y accesorios
de la tuberia, asi como la
durabilidad de las juntas/
uniones resultantes.

La integridad y
versatilidad de las
técnicas de union utilizadas
para las tuberias de polietileno
de alta densidad permiten al
proyectista aprovechar las ventajas
derendimiento endiversas aplicaciones.

Las tuberias y accesorios de PEAD pueden
ensamblarse en una red de tuberias, mediante
técnicas de fusion o de ensamblaje mecanico,
dependiendo de los requisitos del proyecto.

Esta disponible una amplia gama de piezas de conexion

para satisfacer la flexibilidad de disefno del sistema de tuberias
de PEAD.
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Manual de instalacion

Soldadura por termofusion (permanente):

El aspecto mas fundamental de la soldadura por fusion
de calor es la aplicacion de calor y presion durante un
tiempo especifico, en funcién de las superficies a unir.
La aplicacion de calor y presion bajo las condiciones
correctas permite cambiar la estructura molecular de
la resina a un estado amorfo y, mas tarde, fusionarla
mediante la aplicacion de la fuerza prescrita hasta que
se produce el enfriamiento, devolviendo el material a
un estado cristalino y creando una tuberia homogénea
y una union tan sdlida y resistente como la propia
tuberia. Una fusion de tuberias y accesorios de PEAD
puede llevarse a cabo por electrofusion, termofusion,
o soldadura de fusién con manguitos.

Electrofusion:

Fitting . Wire Coils

La electrofusion es un método sencillo para unir
tuberias de PEAD, en circunstancias en las que no es
posible la termodifusion, como cuando hay que anadir
valvulas, codos vy tes.

Typical Electrofusion Joint

La electrofusion se utiliza méas comunmente para unir tuberias
de hasta 250 mm de diametro, pero no existe un limite técnico
superior. Pueden conectarse diferentes grados y SDR de tuberia,
usando electrofusion, también bajo condiciones controladas.

Los accesorios de electrofusion pueden ser de diferente grado
y SDR que las tuberfas, en cuyo caso la clasificacion mas baja
(tuberia o pieza de conexion) rige la clasificacién del conjunto.

La electrofusion se utiliza mas cominmente en instalaciones
de zanjas convencionales de corte abierto y en trabajos de
reparacion. También se utiliza para afiadir nuevos servicios a
la red de PEAD existente, por medio de accesorios de montaje
o tes. Es menos adecuado para los métodos de instalacion
o rehabilitacion donde no hay zanjas, porque los accesorios
sobresalen por el exterior de la tuberia.

Ofrecemos piezas de conexion para electrofusion en una amplia
gama de formatos; pueden ser conectores rectos, codos,
tes, topes, reductores, accesorios de collarin y accesorios de
reparacion.
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Termofusion:

Este es el método mas simple y rapido para unir tuberias de PEAD de cualquier diametro. La termodifusion
es un proceso de fusion mediante calor, que consiste en el calentamiento simultaneo de los extremos de dos
componentes de tuberias/piezas de conexidon que se van a unir, hasta alcanzar un estado fundido en cada
superficie de contacto. Las dos superficies se unen bajo presion controlada durante un tiempo de enfriamiento
especifico y se forma una junta/union de fusiéon homogénea. La unién resultante es totalmente resistente a las
cargas finales y tiene un rendimiento comparable bajo presion al de la tuberia en si.

Schematic Butt Fusion Joint

Debido al bajo perfil de la unidon que se
logra por termodifusion, es ideal para
instalaciones de tecnologia sin zanjas;
revestimiento antideslizante, rotura de
tuberfas, perforacion directriz, etc.

Una placa calentadora eléctrica se
utiliza para elevar la temperatura de los
extremos de la tuberia a la temperatura
de fusién requerida. Las maquinas
de soldadura por termodifusion
integran controles para asegurar los
paréametros de soldadura.

Sin embargo, durante el proceso de
fusion se forman "rebordes de moldura"
Se utiiza para unir tuberfas 'y internos y externos, sin embargo, dado
accesorios de 90 mm de didmetro, que no anaden nada a la resistencia
en adelante. Sin embargo, su uso es general, pueden eliminarse de forma
mas comun para tuberfas de mayor
diametro. La unién por termodifusion
es igualmente adecuada para tuberias
en bobinas y para tramos rectos. :

segura si es necesario.

Dentro de los rebordes de moldura se
pueden crear pequenas turbulencias
de flujo de liquidos, o pueden
convertirse en un obstaculo donde
puedenentrarlos sélidos que contenga
el fluido. Ademas, el borde exterior de
los rebordes de moldura puede ser
un obstaculo para las operaciones de
revestimiento antideslizante.

’ PRECAUCION: A ’

’ Para obtener el rendimiento especificado, se requiere el apriete adecuado de los tornillos de la maquina. ’

Sélo deben fundirse por termodifusion
tuberfas y accesorios del mismo
diametro nominal y SDR.

» Elresultado de una union inadecuada por fusion puede ser un reborde de la moldura insuficiente.
» Las uniones de termofusion son més fuertes cuando los rebordes de moldura permanecen intactos.
» La termofusion también se puede utilizar para fabricar una gama de accesorios, codos, tes, reductores, etc.
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Uniones de termofusion con manguitos:

La soldadura de tuberias de PEAD mediante accesorios de fusion
con manguitos, en los que las longitudes individuales de las tuberias
se unen mediante calor, fusionando la superficie exterior de la tuberia
con la superficie interior del accesorio, lo que proporciona una union
homogénea, se emplea principalmente para aplicaciones de fontaneria

doméstica de menor diametro.

Ensamblaje mecanico:

El ensamblaje mecanico se utiliza para la unién cuando
ninguno de los dos métodos de fusién es adecuado. Esto
se realiza generalmente cuando se conecta el PEAD con
otros materiales de tuberia, o cuando la tuberia de PEAD
se conecta a valvulas o accesorios similares, fabricados
de otros materiales, o bien en situaciones que requieren
desmontaje y desmantelamiento frecuentes. El ensamblaje
mecéanico requiere el uso de piezas de conexion,
generalmente basados en el principio de compresion, para
unir distintos materiales. Por lo general, se proporciona un
aro de sellado elastomérico para garantizar la integridad
de la presion, la estanqueidad y la resistencia a las cargas
finales. Los accesorios mecéanicos de presion generalmente
incluyen un refuerzo que se coloca dentro de la tuberia o de
la pieza de conexién, para asegurar la estabilidad cuando
la pieza de conexion se comprime. Estos refuerzos también
estan disefiados para soportar la carga final cuando es
necesario. Las piezas de conexion también incluyen juntas
que se comprimen para efectuar el sellado a la presion
nominal de la pieza de conexién. Las piezas de conexion

Los métodos de unién mecanica mas utilizados incluyen:

que se utilizan en aplicaciones de gas y agua pueden ser distintos y es
esencial utilizar la pieza de conexion correcta para cada aplicacion. En
caso de duda, péngase en contacto con el fabricante. Del mismo modo,
deben seguirse en todo momento las recomendaciones del fabricante
sobre la instalacion de la pieza de conexion, incluyendo cualquier
limitacion del par de apriete que deba aplicarse al ajustar la pieza de
conexion.

Se pueden utilizar uniones mecanicas para conectar diferentes grados y
SDR, con las mismas limitaciones que las anteriormente descritas para
el método de electrofusion. Se debe tener especial cuidado en utilizar
los refuerzos de insercion apropiados para el SDR correspondiente.

Body Wire Coils

Polyethylene Pipe

Grip Ring Spring Washer

Insert Stiffener

Uniones bridadas (con bridas de obturacion y placas de respaldo) - Las tuberias de PEAD se pueden unir con bridas utilizando extremos
de bridas de obturacion de PEAD junto con placas metalicas de respaldo y una junta de estanqueidad para proporcionar una junta

desmontable o para su acople a bombas, valvulas, etc.

Butt Fusion Joint Steel Pipe

Polyethylene Pipe

Polyethylene Flange -~
Adaptor (or Stub end) /
/
Y
y
Metal Back Up Ring ~

/ \ " Bolt, Nut and Washer

Steel Flange

Uniones de compresion - Los acoples de compresion son ideales para los sistemas de tuberias que requieren
un desmantelamiento y desplazamiento frecuentes, por ejemplo, en el caso de riego econdmico de areas mas
grandes mediante el uso de longitudes de tuberia mas pequenas.

NOTA:

» Materiales diferentes (PE 100 y PE 80) y espesores de pared diferentes (SDR y DR) pueden ser unidos mediante accesorios de electrofusion.
Sélo materiales similares (PE 100 o PE 80) y el mismo espesor de pared (SDR o DR) pueden ser unidos por termofusion.

»
» Espesores de pared diferentes (SDR o DR) no pueden ser unidos por termofusion.
» Materiales diferentes (PE 100, PE 80) no pueden ser unidos por termofusion.
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Procedimientos de instalacion:

El polietilieno es un material termoplastico que al ser
extruido produce una tuberia de naturaleza flexible y
a la que deben aplicarse los principios del disefo
flexible de tuberias, no sélo en la fase de diseno,
sino también durante la instalacion.

En particular, la calidad de los materiales

y de la mano de obra empleados en la
preparacion de la zanja, el encamado, el
relleno, el macizado y la compactacion deben
ser de un alto nivel, si se quiere alcanzar el
potencial total de resistencia de la tuberia y limitar la
deformacion de la tuberfa a la que ha calculado por el
ingeniero proyectista

Los siguientes subapartados tratan de la preparacion de la zanja,
el encamado, relleno, macizado y la compactacion.

Condiciones del sitio del proyecto:
Para cada desarrollo de la linea de tuberias, primero debe considerarse la naturaleza del

sitio en términos de configuracion, material de superficie existente y los materiales probables
de los componentes del subsuelo.

» La maquinaria y equipo necesarios para realizar el trabajo.

» El método de instalacion (por ejemplo, mediante excavacion o perforando con guia.
» La necesidad de material importado para el encamado y los alrededores.

» Los requisitos con respecto a la restauracion de la superficie.

Métodos de instalacion:

El revestimiento antideslizante y la rotura de
tuberias son métodos comprobados para la O
rehabilitacion de arcilla, metal y hormigon
que hay en las canalizaciones de agua y
alcantarillado.

La perforacion directriz de PEAD para
aplicaciones en canalizaciones de agua y
alcantarillado se ha popularizado, debido a
los reducidos costos de restauracion y a la
eficiencia de la instalacion.

La excavacion de zanjas es otro método
de construccion que permite una mayor
eficiencia de produccion para la aplicacion
adecuada.

Por lo general, el ancho de la zanja debe
ser la dimension minima compatible con
el trabajo seguro y la colocacion, union y
encamado satisfactorios de la tuberia.
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Instalacion subterranea de tuberias de PEAD:

Las tuberias de PEAD se consideran "flexibles". Las tuberias flexibles pueden desviarse hasta el limite de
desviacion permitido sin sufrir danos. La flexibilidad es directamente proporcional al ratio de dimensiones (DR,
por sus siglas en inglés). Las tuberias con un bajo DR, como la DR 7,3, tienen una alta resistencia a la deflexion,
debido a que su flexibilidad es muy baja, o por el contrario su rigidez es alta. La profundidad de la cubierta y las
cargas superficiales previstas también afectan a los requisitos particulares de la instalacion.

Deflexion admisible:

Las tuberias de PEAD instalados en un alineamiento
de curvas deben dibujarse uniformemente en toda la
longitud de la curva, y no en una seccion corta. Esto
puede llevar a que se doblen las tuberias de diametro
pequeno y/o de pared delgada. No se permite el
uso de tacos, o estacas para lograr la curvatura de
la tuberia, ya que pueden provocar tensiones muy
localizadas. En su lugar, la tuberia debe ser soportada
de forma progresiva por material de relleno a medida
que se forma la curva.

Las tuberias de PEAD de gran diametro (a partir de
450 mm) deben unirse unir y, posteriormente estirarse
uniformemente hasta alcanzar el radio deseado. Se
debe tener cuidado durante la construccion para
evitar la sobrecarga de las uniones y piezas de
conexion. Cuando se utilicen uniones mecanicas,
deben observarse las limitaciones de deflexion de
la unién. Durante la instalacion, se debe observar
el radio de curvatura minimo permitido, como se
muestra a continuacion. Para curvas de menor radio,
se utilizaran curvas formadas posteriormente, o bien
piezas de conexion moldeadas.

Los radios de curvatura admisibles
dependen de la temperatura de la
tuberia y del SDR. La siguiente tabla
muestra el radio de curvatura minimo
recomendado para tuberias a 20°C.

SDR de la tuberia Radio minimo de curvatura
(x DN)

9 12

11 15
13,6 21
17/17,6 25
21 35
26 45
33 65
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En general, en una instalacion hay dos objetivos que
se deben conseguir: El primero es proporcionar una
envoltura de empotramiento para proteger la tuberia
de dafios mecanicos y del impacto de objetos duros
(guijarros, cantos rodados) en el suelo. El segundo es
proporcionar apoyo contra la presiéon de tierray de la carga
viva, cuando sea necesario. La envoltura que rodea la
tuberia se denomina "empotramiento" (véase el diagrama
de instalacion de tuberias subterraneas). La tierra y las
cargas vivas se soportan gracias a la combinacion de la

rigidez de la tuberia y la rigidez del empotramiento. Los
SDR inferiores de las tuberias soportaran mas carga y
requeriran menos apoyo del suelo. Cuando la tuberia
necesita el soporte del empotramiento para resistir cargas
de tierra y cargas vivas, el material de empotramiento a
menudo se compacta. El relleno y macizado de la zanja
que se coloca encima del material de relleno también
puede compactarse. La compactacion del relleno de la
zanja inmediatamente por encima de la tuberia facilita
la redistribucion de parte de la carga fuera de la tuberia

1. Cimentacion:

Solo se requiere una cimentacion cuando
el fondo original de la zanja no proporciona
una plataforma de trabajo firme para la
colocacién del material del encamado de
la tuberfa.

3. Encamado:

Ademas de llevar el fondo de la zanja
al grado requerido, el encamado nivela
cualquier irregularidad y asegura un
soporte uniforme a lo largo de la tuberia.

4. Embecadura:

El relleno debajo de la mitad inferior de
la tuberfa (embecadura) distribuye las
cargas superpuestas. La naturaleza del
material de la embecadura y la calidad de
su colocacién son uno de los factores mas
importantes para limitar la deformacion de
la tuberia de PEAD.

5. Relleno y macizado primario:

Esta zona de relleno proporciona el
soporte primario contra la deformacion
lateral de la tuberfa. Para asegurar que
tal soporte esté disponible, esta zona
debe extenderse desde el nivel de la
zanja hasta por lo menos el 75 por ciento
del didmetro de la tuberfa. Bajo algunas
condiciones, como cuando la tuberfa esté
permanentemente por debajo de la capa
fredtica, el relleno inicial primario debe
extenderse 6 pulgadas sobre la tuberia,
como minimo.

6. Relleno y macizado secundario:

La funcion bésica del material en esta
zona es distribuir las cargas aéreas y aislar
la tuberfa de cualquier efecto adverso de la
colocacién del relleno final.

p 68

hacia el suelo del relleno lateral.
2. Relleno y macizado:

Esta es la zona critica de la tierra de empotramiento que rodea la tuberia desde los
cimientos, hasta por lo menos 6 pulgadas sobre la tuberfa. La capacidad de la tuberia
para soportar cargas y resistir la deflexiéon se determina por la calidad del material de
empotramiento y la calidad de su colocacion. Dentro de la zona de relleno inicial se
encuentran las zonas de encamado, embecadura, relleno primario y secundario.

Diagrama de instalacion de tuberias subterraneas

7. Relleno y macizado final:

Como el relleno y macizado final no es un material de empotramiento, su naturaleza y la
calidad de la compactacion tienen un efecto menor en la tuberfa flexible. Sin embargo,
el arqueado y, por lo tanto, la reduccién de la carga en la tuberia, se ven favorecidos por
la rigidez del relleno. Para evitar la posibilidad de impacto o cargas concentradas en la
tuberfa, tanto durante como después del relleno, el relleno final debe estar libre de rocas
grandes, material organico y escombros. Los requisitos de materiales y compactacion
para el relleno final deben reflejar las buenas practicas de construccion, satisfacer las
ordenanzas locales y las normas aplicables en construccion de aceras, carreteras y otras
normas aplicables.

NOTA: Por favor, consulte la guia de instalacion de tuberias industriales de PPA
SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.
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Aplicaciones en superficie para tuberias de PEAD:

En aplicaciones en superficie, las tuberias de PEAD pueden estar suspendidos o yacer en estructuras de
soporte 0, simplemente, pueden colocarse directamente sobre la superficie del suelo. Cuando las tuberias de
polietileno de alta densidad (PEAD) se utilizan al aire libre en aplicaciones sobre el terreno, estaran sujetos a
periodos prolongados de luz solar directa. El componente ultravioleta de la luz solar puede producir un efecto
nocivo sobre el PEAD, a menos que el material esté suficientemente protegido. La tuberia negro (que contiene
un minimo de 2,0% de negro de carboén) se recomienda normalmente para uso sobre el suelo.

Las condiciones y los efectos que pueden influir
en el comportamiento y, por lo tanto, en el disefo
de los sistemas de tuberias de PEAD sobre el
suelo incluyen:

» Temperatura

» Exposicion quimica

» Radiacion ultravioleta

» Posible impacto mecanico o carga
» Presion interna

Bloques de anclaje y de empuje

Una de las caracteristicas fundamentales de los sistemas de tuberias de polietileno de alta densidad, totalmente
integrados y soldados mediante fusion, es que son resistentes a la carga final y normalmente no se requiere
anclaje en las uniones o curvas. Sin embargo, una excepcion a esto son los puntos de transicion a sistemas de
tuberias que no soportan carga final, que requeriran anclajes de empuije.

El proyectista debe considerar todos los aspectos del sistema, incluyendo cargas desequilibradas producidas
por los procedimientos de prueba, configuraciones inusuales, grandes variaciones de temperatura, etc. y
cuando se prevea una tension excesiva en el sistema de tuberias, se deben considerar anclajes adicionales.

Hydrant

\Ialve Box

Gate Valve

Malve Stem .
/ Sand Stabilised
with Concrete

MJ Adapter MdJ Adapter

/ o

Sand: Stabilised with Concrete Pad to HDPE
Concrete around 90° Support Valve HDPE Fire Main
Reducing Tee

Installation of Hydrants
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Pruebas y puesta en marcha:

Procedimientos aplicados por las normas de referencia para probar las tuberias instaladas antes de la puesta en marcha.
Estas normas de referencia normalmente requeriran, como minimo, el lavado adecuado del servicio y la prueba de todos
las tuberias y uniones hasta la méaxima altura a la que se sometera el servicio.

Después de ser probados, todas las tuberias de servicio deben ser sometidos a un proceso de desinfeccion final antes de
ser introducidos en el sistema de suministro. Se debe prestar especial atencién a la correcta esterilizacion de los servicios
prestados a los hospitales.

Pruebas de presion hidrostatica en las tuberias:

El polietileno es un material resistente, ligero y facil de manejar. No obstante, se debe tener cuidado de no causar
raspaduras o ranuras en la superficie. Ademas de las directrices establecidas aqui, la manipulacién y el almacenamiento
de la tuberfa de PEAD esté cubierta por cddigos de practica emitidos por varias empresas de servicios publicos (por
ejemplo, el manual WRc para los sistemas de tuberias de PEAD empleadas en el suministro de agua). Por ejemplo, con
bridas ciegas provistas con las conexiones para mandémetro, bomba, respiraderos, etc.

El procedimiento normal de prueba, utilizado para la mayoria de los materiales de la tuberia, requiere la aplicacion de una
presion hidraulica nominada en la tuberfa, y posteriormente aislar la bomba de presién por un plazo de 1 hora. El éxito de
la prueba se evalla por la cantidad de agua requerida para restaurar la presién de prueba original medida frente a una
formula dada.

La tuberfa debe estar anclada para evitar el movimiento de las tuberfas bajo la presién, y siguiendo con la cobertura parcial
de la zanja dejando la unién descubierta para una inspeccion posterior. La tuberia se llena con agua desde el punto mas
bajo donde se debe instalar el manémetro. Se presta especial atencién a la salida de aire de los respiradores, grifos, etc.

La tuberia se coloca bajo presion a un valor de hasta 1,5 veces la presion nominal a 20°C durante 1 hora. Si hay una
pérdida de presion, es importante medir la cantidad de agua necesaria para restablecer la presion de prueba.

La cantidad no debe exceder la cantidad de agua derivada de la formula:Q(H20) = 0,125 x L/ 1000x P /3xD /25 x N
Q(H,0)=0.125xL/1000xP/3xD/25xN

Donde:

C = Cantidad

L = Longitud en metros

P = Presion de prueba en bar

D = Diametro interior en milimetros

N = NUmero de horas ..
H,0 = Agua

Si los resultados de la prueba son positivos durante

1 hora, la prueba continuard durante las siguientes

12 horas con el mismo valor de presion, junto con la v
comprobacion realizada segun el calculo anterior.

J atencion AN

Por razones de seguridad, las tuberias de polietileno de alta densidad deben ser probadas con agua. No se recomienda
’ realizar pruebas de aire. Las pruebas de presion se realizan normalmente a 1,5 veces la presion de servicio de disefo. El
tiempo total para ejercer la presion de prueba no debe exceder las 3 horas. Tome las precauciones de seguridad apropiadas,
’ a fin de eliminar cualquier peligro para el personal durante las pruebas. Entre los riesgos se incluyen el movimiento repentino
de la tuberfa, el fallo de los pernos y las roscas en las bridas y las valvulas.

NOTA: Las imagenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo.
P 70 SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.
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Procedimientos de hidroprueba en tuberias de PEAD:

Las pruebas de hidropresion se deben realizar de la siguiente manera:

v

Se debe proporcionar el relleno adecuado a la tuberfa de prueba y mantener las uniones abiertas para su inspeccion.

Es necesario llenar, presurizar y probar la seccion en el plazo de tiempo asignado para la prueba.

Un extremo de la seccion de prueba se cerrara con el tapon terminal o la brida ciega y el otro extremo de la seccion de prueba se
conectaré con la brida de prueba, mientras la toma de agua esta conectada al mandémetro calibrado y a la salida de aire.

Llene la seccion de prueba lentamente con agua y asegurese de que no quede aire atrapado en la seccién de prueba.

La valvula de purga de aire se conecta al sistema en el punto mas alto para expulsar el aire atrapado y llenar completamente el
sistema de agua.

Durante la prueba de presion, aumente gradualmente la presion en la seccién de prueba hasta la presion de prueba que se requiere.
Agregue agua de reposicion seglin sea necesario para mantener la presion maxima de prueba.

Monitorice la seccion de prueba a la presion de prueba durante la duracion de la prueba.

Segun la norma ISO, la prueba de presion se puede realizar 1,5 veces la presién nominal durante 2 horas a 20°C.

Para pruebas a altas temperaturas, se debe considerar un coeficiente de reducciéon de presiéon adecuado.

Como practica general, las pruebas deben realizarse en las primeras horas del dia para obtener la temperatura establecida.

Consulte la siguiente tabla para TUBERIAS Y PIEZAS DE CONEXION SDR 9
Presion de prueba recomendada a varias temperaturas:

v v

v v

v v v v v v

Desviacion de la

Temperatura de presion debido L . Presion de prueba )
Presion reducida o X Duracién de la prueba
pruebas al aumento de la (1.5 x presion nominal)
temperatura
20°C 1,000 20,0 30,00 2 horas Max
25°C 0,930 18,6 27,90 2 horas Méx
30°C 0,870 17,4 26,10 2 horas Méax
35°C 0,800 16,0 24,00 2 horas Méax
40°C 0,740 14,8 22,20 2 horas Méx
45°C 0,675 13,5 20,25 2 horas Max
50°C 0,610 12,2 18,30 2 horas Méx

Consulte la siguiente tabla para TUBERIAS Y PIEZAS DE CONEXION SDR 11
Presion de prueba recomendada a varias temperaturas:

Desviacion de la

Temperatura de presion debido ) . Presion de prueba )
Presion reducida hys X Duracién de la prueba
pruebas al aumento de la (1.5 x presion nominal)
temperatura
20°C 1,000 16,00 24,0 2 horas Max
25°C 0,930 14,88 223 2 horas Méx
30°C 0,870 13,92 20,8 2 horas Méx
35°C 0,800 12,80 19,2 2 horas Méax
40°C 0,740 11,84 17,7 2 horas Méx
45°C 0,675 10,80 16,2 2 horas Max
50°C 0,610 9,76 14,6 2 horas Méx

NOTA: La seleccion de la tuberia debe estar basada en la presion de cierre de la bomba contraincendios
utilizando para el trabajo:
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Las tuberias y los accesorios de polietileno de alta densidad se han

utilizado de forma segura y eficaz en todo el mundo, en una amplia
variedad de condiciones de instalacion durante casi 40 anos y seguiran
utilizandose en el futuro. En todo momento, la salud y la seguridad de
los operarios y otras personas involucradas en el procesamiento, la
manipulacion, la union, la instalacion, las pruebas y el usuario final de los
sistemas de tuberias de PEAD ha sido de suma importancia para SHIELD.
Para alcanzar y mantener estos obijetivos, es esencial una buena practica
de trabajo. Las directrices para el uso de los sistemas de tuberias de

polietileno han sido publicadas por varios organismos reguladores vy
siempre deben seguirse estrictamente.

Py

@

z
S
P

El material:

El polietileno es quimicamente no reactivo y
generalmente se considera bioldgicamente
inerte. No esta clasificado como producto
peligroso (CEE).

Inhalacion:

La inhalacion de polvo de PEAD puede irritar
el sistema respiratorio. Siempre que sea
posible, al cortar o desguazar tuberias de
PEAD, los operarios deben trabajar al aire
libre o0 en areas bien ventiladas con el equipo
de proteccion personal (EPP) adecuado.

Reciclado:

El producto se puede reciclar utilizando
metodos modernos de trituracion y limpieza.
Los residuos de producciéon propia deben
mantenerse limpios para facilitar el reciclado
directo.

Peligros de incendio:

Ingestion:

Se debe evitar la ingestion de polietileno en
cualquier forma.

Contacto fisico:

El polietileno no se considera un irritante de
la piel.

Cuando se cortan o desechan tuberias o
accesorios de PEAD, las particulas de polvo
de PEAD pueden causar irritacién ocular y se
recomienda el uso de gafas protectoras.

Retirada de materiales de deshecho:

El material PEAD sobrante o de desecho
puede ser reprocesado para nuevas tuberias
u otros productos. Como alternativa, la
eliminacion debe realizarse de acuerdo con
las regulaciones y normas de referencia de
cada pals y/o region.

El polietileno se quema, pero no esta clasificado como inflamable. Tiene un punto de inflamacién de 360°C aprox.

Por encima de los 300°C, el PEAD se degradara para producir monéxido de carbono, agua y pequefas cantidades
de diversos hidrocarburos y aldehidos. Evite la acumulaciéon de particulas de polvo de PEAD, ya que podrian dar

lugar a un riesgo potencial de explosion de polvo.

Todo el equipo eléctrico de la zona debe conectarse a tierra con cuidado. En la salida de aire del fuego con materiales
de PEAD, aplique agua en un chorro esparcido. También se pueden utilizar productos quimicos secos, espuma y

diéxido de carbono.

Medio ambiente:

El polietileno de alta densidad no se considera peligroso para el medio ambiente.

» Las imégenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo.

» Esta es solo una informacion general y se debe obtener atencién médica calificada tan pronto como sea posible.
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Manipulacién:

Las tuberias y accesorios de PEAD deben manipularse y trasladarse de acuerdo con las instrucciones detalladas
en los manuales de los organismos reguladores y en la seccién de "Manipulacién y almacenamiento" de este
documento.

Se debe tener especial cuidado al manipular tuberias de gran diametro.

Se debe usar ropa y equipo de seguridad en todo momento al manipular y desplazar tuberfas de PEAD.

Al transportar, manipular y colocar los bobinas de tuberia de PEAD, se debe tener extremo cuidado, especialmente
con las tuberfas de 90 mm o mas, se debe utilizar un remolque dosificador y se deben seguir estrictamente los
detalles de la seccion de manipulacion y almacenamiento.

Unién por fusion:

La union por termofusion o electrofusion de tuberias y piezas de conexién de PEAD siempre debe realizarse en areas
bien ventiladas. El proceso de fusion es una operacion a alta temperatura y se generan humos alrededor de la zona
de unién. Debe evitarse la inhalacion de los humos.

Durante la operacion de termofusion, se forma PEAD fundido. Este no debe entrar en contacto con la piel, ya que
se adherira fuertemente y causara quemaduras graves. Se deben usar guantes protectores durante el proceso de
unién y durane el de las placas calentadoras de la maquinaria de soldadura.

Durante el proceso de electrofusién, se debe tener cuidado para evitar la expulsion del material fundido de la union.
Se debe usar ropa protectora, incluyendo guantes y gafas de seguridad, durante el proceso de union.
Primeros auxilios:

Las siguientes son recomendaciones para la aplicacion inmediata de primeros auxilios en caso de accidente con
productos de polietileno.

Ingestion: Lavese la boca con agua limpia.

Inhalacion: Traslade a la persona afectada a un lugar con aire fresco. Si esté en peligro, aplique oxigeno o respiracion
artificial.

Lesion ocular: Silas particulas de PEAD entran en los ojos, lavelos inmediatamente con agua limpia, repitiéndolo si
es necesario.

Quemaduras: Si el material fundido de PEAD entra en contacto con la piel, enfrie el area afectada inmediatamente

por el flujo de agua fria. NO intente retirar el material de PEAD de la piel. Busque atencion médica lo antes posible,
incluso para las quemaduras méas pequenas.

J§ DESCARGO DE RESPONSABILIDADES A\

Esta guia técnica del producto solo debe utilizarse como referenciay, para cualquier aclaracion, consulte las normas pertinentes
para obtener mas informacion.

NOTA:
» Lasimégenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo.
» Esta es solo una informacion general y se debe obtener atencién médica calificada tan pronto como sea posible

SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso. P 73



Manipulacion y almacenamiento

Manipulacion general:

Aungue son relativamente livianas, las tuberias de polietileno deben ser tratados con un nivel de precaucion similar al
de los productos de las tuberias metalicas mas pesadas. Aunque el polietileno es un material robusto y resistente, se
debe tener cuidado de no causar raspaduras o ranuras de gran tamano en la superficie. Pueden producirse dafos en
la superficie de la tuberfa durante el manejo, almacenamiento e instalacion, pero si la medida de la profundidad no es
superior al 10% del espesor de la pared, en ese caso, el rendimiento de servicio de la tuberia, o pieza de conexién, no se
vera afectado. Varios organismos de la industria, entre los que se incluyen los siguientes, ofrecen orientacion adicional
sobre la manipulacion y el almacenamiento de tuberias y piezas de conexion de PEAD:

Guia HSE - Para evitar el peligro de las lineas eléctricas
aéreas (HS GS 6); protéjase, proteger la carga;
operaciones de elevacion y regulaciones de los equipos
de elevacion (LOLER); provision y uso de las regulaciones
de los equipos de trabajo (PUWER).

Factores seguros de elevacion y carga:

En las operaciones de elevacion, en las que se requiere
un esfuerzo manual, o mecéanico, para mover la carga, los
siguientes factores son comunes a todas las situaciones y
proporcionan la base sobre la que se puede seleccionar el
tipo adecuado de equipo para efectuar la elevacion:

e —

NOTA: Las imégenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo.
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Departamento de Transporte - Seguridad de las cargas de
los vehiculos. WRc - Sistemas de tuberias de polietileno
para el suministro de agua (version 01/02).

IGEM/G/8 Manipulacion, transporte y almacenamiento de
tuberfas y piezas de conexiéon de PE.

+
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Weight of Load ] Bulk of Load { Size or Shape of Load

ax

Centre of Gravity

Safety Precautions : Joining the Load to
' of the Load

the Lifting System

Stabilising the ; Training of Personnel . The Environment i.e.
Lifting Equipment Involved in Lifting Ground Conditions, Weather, etc.
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Rules of
Handling & Storage

Never drag or roll individual pipes
or bundles

Never throw or drop pipe and
fittings from vehicle

Never use metal hooks, slings or
chains when handling
pipes/fittings

Never stack pipe bundles more
than 3 meters or 3 bundles high

Never place pipes/fittings in
contact with lubricating or
hydraulic oil, gasoline, solvent, or
other aggressive materials

Never stack coils more than 2
meters high

Never store pipes and fittings
near sharp objects

Always store pipes/fittings on
flat, firm ground, able fo
withstand the weight of the
material and lifting apparatus

Always use non-metal slings
when handling pipes/fittings (e.g.
nylon or polypropylene)

Always exercise special care
when handling pipes in wet or
frosty conditions, since they may
become slippery

Always keep protective
packaging (battens, shrink-wrap,
pallets, strapping, etc.) intact until
pipes/fittings are required to be
used.

Always store pipes/fittings away
from intense heat

Always allow some bending
deflection when pipes are loaded
and unloaded

Always protect pipes/fittings with
opaque sheeting or tarpaulin

NOTA: Las imagenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo.
SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.
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Manipulacion y almacenamiento

Entrega y descarga en los sitios de proyecto:

El reglamento de salud y seguridad "Sector de tuberias plasticas: Directrices recomendadas para la entrega y descarga
segura de tuberfas plasticas en las instalaciones del cliente" ha sido desarrollado por las partes interesadas del sector
para proporcionar un marco basado en el riesgo para ayudar con la entrega y descarga segura de productos de tuberfas
plasticas. Este documento ha sido recomendado por el HSE y SHIELD ha adoptado estas directrices formalmente.

Las entregas no deben realizarse a sitios de proyectos que no estén gestionados y controlados.

Longitudes y madejas:

Es responsabilidad del sitio asegurarse de que este sea seguro para
aceptar la entregas de las tuberias. La zona en la que vaya a detenerse
el vehiculo de transporte y entrega deberé ser segura y el lugar de
almacenamiento debera estar en un terreno firme y nivelado, exento de
material danino.

Las tuberias de polietileno deben descargarse de forma controlada.
Todos los productos de tuberias de polietilieno se descargaran
mecéanicamente v, si no se dispone de un equipo mecanico adecuado
de descarga en el sitio del proyecto, se solicitaréa un vehiculo gria a
bordo. La descarga de las tuberias de polietileno es responsabilidad del
operador de la gréay él es la Unica persona autorizada para acceder al
remolque con este fin. Es importante mantener una zona de exclusion
con todo el personal y el tréfico de vehiculos a una distancia segura.

Bobinas:

El conductor de la entrega es responsable de desatar los dispositivos
de sujecion de la carga, que solo deben retirarse del producto que
se va a descargar inmediatamente después. El conductor es la Unica
persona autorizada para acceder al remolque y, si la descarga se va
a realizar con carretilla elevadora, el conductor debe ser escoltado a
una zona segura fuera de la zona de descarga por parte del centro de
operaciones responsable.

Es responsabilidad de la persona que opera la carretilla elevadora
asegurarse de que el proceso de descarga se lleva a cabo de forma
segura. Si la descarga debe ser realizada por el conductor con la gria
del vehiculo de transporte, deberan seguirse los procedimientos de
manipulacion de longitudes y madejas.

Las bobinas mas grandes de 90mm a 180mm deben ser levantadas con
una carretilla elevadora, asegurando que los dientes estén cubiertos
para proteger las bobinas de posibles danos. Se recomienda el uso de
protectores de horquilla antideslizantes, que son facilmente accesibles.

Las bobinas pequenas de tuberias que se entregan en palés pueden
manipularse mediante carretilla elevadora, pero deben permanecer
fijadas al palé durante el transporte. Las bandas de sujecién solo
deben cortarse en el momento de su uso. Las bobinas entregadas en
embalajes retractilados deben manipularse con cuidado para evitar

danos.

NOTA: Las imagenes tienen Unicamente un obijetivo ilustrativo.
SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.



Manipulacion y almacena

Manipulacion en sitio del proyecto/almaceén:

Para el transporte de las tuberias, se debe utilizar
un vehiculo de plataforma plana, libre de objetos
punzantes y salientes. En la elevacion de madejas
de tuberias con gria, se recomiendan eslingas
de carca de banda ancha, de polipropileno, nylon
o material similar. No utilice cadenas, ganchos ni
cabos.

Cuando los bobinas de gran diametro se almacenen
verticalmente en depdsitos, deberan fijarse con
estanterias especialmente construidas con esteras
protectoras colocadas debajo, y debera disponerse
de instalaciones parala elevacion, el desplazamiento
y la carga en condiciones de seguridad.

Almacenamiento:

Piezas de conexion:

Las piezas de conexidon embaladas y las prefabricadas pueden
apilarse en palés para su transporte que deben asegurarse
adecuadamente. Deberan apilarse, fijarse y transportarse, de
manera que las piezas no deban soportar cargas. Nunca use
ganchos para levantar los accesorios.

HE)EE
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NOTA: Las imagenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo.
SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.

Gnnd | iftina Practica

Tuberias:

Las instalaciones de almacenamiento en el sitio del proyecto
variaran en funcion de factores como el espacio disponible, la
ubicacion, el tamano y la naturaleza del proyecto, etc.

El almacén puede ser desde una central segura de
almacenamiento, puntos de almacenamiento localizados
cerca de la operacion de colocacion, hasta el tendido de las
tuberias a lo largo de la ruta prevista. En todos los casos deben
considerarse cuidadosamente los siguientes aspectos:

» Seguridad de todos los materiales y equipos contra robo,
vandalismo, dafos accidentales o contaminacion (Las
tapas de los extremos de las tuberias, destinadas a prevenir
la entrada, deben mantenerse en su lugar durante el
almacenamiento).

» Seguridad del publico en general, especialmente de las
personas mayores y discapacitadas.

» Elflujo de tréfico, equipo de construccion, maquinaria agricola
y animales.

» Todas las ubicaciones de los almacenes de tuberias deben
estar en un terreno firme y nivelado, libre de material dafino
y con acceso adecuado para vehiculos de construccién y/o
equipos de elevacion.

» Los palés, bobinas o madejas mal apilados pueden resbalar
0 colapsar, 0 que puede causar lesiones al personal o dafos
a la tuberia.

Los tramos de tuberia almacenados individualmente deben
apilarse en una piramide de no mas de un metro de altura,
con la capa inferior totalmente sujeta por cufas. Siempre que
sea posible, la capa inferior de las tuberfas debe colocarse
sobre listones de madera. En el sitio de la obra, las tuberias
pueden colocarse individualmente en haces. (Cuando proceda,
se colocaran barreras protectoras con sefales y luces de
advertencia adecuadas).

Las madejas de tuberias deben almacenarse en una superficie
despejada y nivelada, con los listones apoyados desde el
exterior sobre vigas o bloques de hormigén. Por razones de
seguridad, las madejas no deben apilarse en montones de mas
de tres metros de altura.
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Manipulacion y almacenamiento

Bobinas grandes:

La tuberia en espiral debe almacenarse en un plano, especialmente durante las épocas de clima / -
calido, y en un terreno firme y nivelado, que tenga una proteccion adecuada para la bobina -
inferior. Cuando el espacio es limitado y deben apilarse, la altura de las bobinas apiladas
debe ser tal que la pila sea estable y la bobina superior pueda manipularse con seguridad.
La altura de la pila no debe superar los 2,0 metros en ningun caso.

Los listones de madera en cuna colocados debajo de la bobina inferior y usados como
espaciadores entre cada capa facilitaran el acceso
facil para el arnés.

Cuando se requiera transporte, este debe llevarse
a cabo Unicamente por personal capacitado.

Los lotes de bobinas entregados en palés
deben permanecer asegurados al palé y sélo
deben ser cortados en el momento de su uso.

Disposicion de las bobinas:

La seguridad es lo primero: La tuberia que se dispone en bobinas, esta bajo tension y por lo tanto, debe permanecer atado. Las bobinas
pueden ser peligrosas si se sueltan de manera incorrecta, especialmente si el extremo de la tuberia no se mantiene sujeto en todo
momento. Es muy importante leer y entender las siguientes pautas antes de intentar desatar las bobinas.

Las bobinas se aseguran por uno de dos métodos dependiendo del diametro de la
tuberia:

1. Bandas exteriores con atado adicional de capas individuales (63mm a 110mm).

No retire ninguna de estas bandas hasta que la tuberfa se requiera para su uso.
Retirélas con cuidado, primero de la capa mas externa, de modo que solo
se suelte la longitud de tuberia necesaria. Las capas sucesivas pueden ser
desatadas retirando la banda, a medida que la tuberia esta mas lejos de la

bobina.

Las bobinas de tuberfas sélo se deben dispensar en el sitio desde
remolques propios.

2. Bobinas enrolladas
Los tamanos de tuberia de 32 mm y menores estan protegidos con la
envoltura de pelicula, lo que permite sacar el extremo libre de la tuberia de
la bobina. Tome Unicamente tuberfa suficiente para el uso inmediato de la bobina
y en ningun caso debe quitar la envoltura exterior hasta que la bobina estéa casi
completamente desenrollada

NOTA: Las imagenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo.
P 78 SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.
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Manipulacion y almacenamiento

Piezas de conexion:

Los accesorios de electrofusién deben almacenarse bajo techo
en condiciones secas, preferiblemente en estanterias. Deben
mantenerse en sus cajas/embalajes hasta que estén listos para
SU UsO.

Los accesorios fabricados pueden almacenarse al aire libre,
siempre y cuando estén protegidos contra danos y luz solar
directa prolongada.

NOTA: Las imagenes tienen Unicamente un objetivo ilustrativo.
SHIELD se reserva el derecho a modificar el contenido sin previo aviso.

Almacenamiento exterior:

Elmaterial de polietilenonegro contiene unestabilizador
ultravioleta que proporciona una excelente proteccion
contra la degradacion debida a la radiacion UV.

El polietileno azul y amarillo esta estabilizado contra
los rayos UV para resistir la degradacion solo durante
el almacenamiento. EI maximo de almacenamiento
recomendado en el exterior es de 12 meses. El
producto que vaya a almacenarse en el exterior
durante periodos superiores a éste, debera cubrirse
con una lamina de polietileno o almacenarse en un
lugar cubierto.

Pueden requerirse precauciones adicionales cuando

las tuberias de polietileno se almacenan al aire libre en
regiones de alta radiacion solar.
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Certificados y aprobaciones

Certificate of Compliance

‘This certificate is issued for the following:

Polyethylene (PE) Pipe and Fittings for Underground Fire Protection Service
(see attached product table)

APPH UV ED Prepared for: Manufactured by:

Shield Fire Safety and Security Ltd Shield Fire Safety and Security LtBox I I
Redburn House, 2a Tonbridge Rd i, Dubai
omford, Essex, RM3 8QE United Arab Emirates

United Kingdom

FM Approvals Class: 1613
This s to certiy that

Apprma! Identification: 0003041258
Superseded by: RR210750

Date Approved: July 6, 2011
C E R I I F Date Approved: August 29, 2017
To verify the availability of the Approved product, please refer to www.approvalguide.com Shield Fire Safety and Security Ltd.
Jebel Al Site
Said Approsal s et o sistcon eldprfomance conining Suveilnes Auis, o st onfomiy o
he constructions as shown in the Approval Guide, an online resource of FM Approvals.

This is to certify that

<{7_,Q ®. 7.,@&/ has implemented and maintains an

Occupational Health and Safety Management System
David B. Fuller
VP, Manager of Fire Protection
FM Approvals

=}

Scope:

The Occupational Health and Safety activities and supporting processes associated with
Manufacture of Pipes and Fittings. Trading of sprinklers and accessories including deluge valve
and wet alarm system, fire protection system including clean agent and inert gas, emergency
and exit lights, central battery systems.

FM Approva

Member of the FM Global Grol

has implemented and maintaing

WRAS

Approval Number: 1612531

Test Report: MATILAB 461L. APPROVED MATERIAL

Through an audit, documented in a report, it was verified that the management system
fulflls the of the following standard:

Scope:
Manufacture of Pipes, Fitings and Ventilation Equipments Trading of Sprink Water Regulations Advisory Scheme L.
Accessories Including Deluge Valve and Wet Alarm Valve System, Fire Protef Unit 13, .
Systom inclucing Clean Agent and Inert Gas, Emergency and ExitLights, Cel 6 january 2017 Whow Rosd. BS OHSAS 18001 : 2007
Battery Systems, Fire Alarm Panels, Valves for Water and Gas Application. Peny Fan Industial Estate,
Shiold Fir, Safety & Securlly Ltd. Crumin,
PO Box 261044, Gent,
Jebel Al Free Zone, NP114EG
Through an audit, documented in a report, it was verified that the managemer} Dubai, Certificate registration no. 20005458 BSOH
fulflls the requirements of the following standard URE Main certficate registration no. 20002009 BSOH
Date of original certification 2014-01-06
. WATER REGULATIONS ADVISORY SCHEME LTD. (WRAS) AccneoITED
1SO 9001 : 2015 et oae of confcaton 2wieot10 S i
(s suitabl for Valid unti 2019-01-09
andlor 2014 ‘Suitabiity of e
consumption with egard to thirefect on the qualty of the waler.
DQS Inc.

Certificate registration no. 20005458 QM15 t ot signify the:
‘approval of its mechanical or physical properties for any use.

Date of original certification ~ 2010-10-12 Dw«é&
Date of certification 2016-10-12 Nceneo] POLYETHYLENE - COMPONENTS. 5240 .

Valid until 2019-10-11 - ’fci’ﬂo‘«'iéi “Shield PE 9. X s. For use with water up to 85°C. e R

Accreited Body: DS Inc., 1130 West Lake Cook Road, Sute 340, Buffalo Grove, L 60089 USA
DQS Inc. aminraie Offcs Deucn Qualy Sysioms () P 1. S i, Ananeya Tchno Pa,
7. HAL Aport Road, Koshal, Bangaore - 560 017 - |
Josedn s oo hadec, Miaer which

J pailind Approval Number: 1612530

Test Report: MAT/LAB 459L APPROVED MATERIAL
Ganesn R
Managing Director

Water Regulations Advisory Scheme Lid.

Accrefted Body: DO Inc. 1130 West Lake C Unit 13,
‘Adminisiatve Office: Deutich Qually Systems (1 " Janu llow Roa
147, HAL Airport Road, Kodhali, Bangalore - 51 S danuary 2017 N vty

‘Shiel Fire, Safely & Securiy Lt P

PO Box 261044, Guent,

Jebel Al Free Zone, NP1 4EG

Dubsi,

g CERTIFICATE 5
WATER REGULATIONS ADVISORY SCHEME LTD. (WRAS)
MATERIAL APPROVAL
. met the
equirements of BS6320-1:2000 andor 2014 ‘Suiabilty of
‘consumplion wilh regard o thir offect on tho quality of the water.
This is to certify that

The reference relates solely 10t effecton the qually ofthe i the

approval ofits mecharical or physical properlies for any use.

POLYETHYLENE - COMPONENTS. 5200 " :

Shield Fire Safety and Security Ltd.

Jebel Ali Site
Near 6th Roundabout
Jebel All Free Zone
DUBAI

UAE

HazelGrove, Socpon ST 520
y

CERTIFICATE OF COMPLIANCE 1 headed, Matrias which

Certificate Number ~ 20170821-EX26546
Report Reference ~ EX26546-20170817
Issue Date  2017-AUGUST-21

has implemented and maintains an Environmental Management System

The Environmental activities and supporting processes associated with Manufacture of Pipes
and Fittings. Trading of Sprinklers and Accessories including Deluge Valve and Wet alarm
System, Fire Protection System including clean agent and Inert Gas, Emergency and Exit
Lights, Central Battery Systems, Fire Alarm Panels, Valves for Water and Gas Application.

Issuedto:  SHIELD FIRE SAFETY & SECURITY LTD
REDBURN HOUSE
2A TONBRIDGE ROAD
ROMFORD
RM3 8QE UNITED KINGDOM Through an audit, documented in a report, it was verified that the management system
fulfills the requirements of the following standarc
This is to certify that  POLYETHYLENE PIPE AND FITTINGS
representative samples of  Polyethylene pipe:

1SO 14001 : 2004

Mod Pressure
el Pipe Size (in) Class
Polyethylene pipe Cerlificate registration no 20005458 UM
=T e e Main certficate registration no, 20002008 UM
E* l BETREEITRLTER. T2n. T . 1333 Date of original certification 2014-01-06
Date of certification 2016-01-10 ° v
* Products have not been investigated for suitability for use with Vaiid until 2018.09-14 s
potable water. rove, Stockpor, SK7 SEO
Have been investigated by UL in accordance with the DQs Inc.
Standard(s) indicated on this Certficate. %
Standard(s) for Safety: Pclyelhylene (PE) Pressure Pipe and Fitlings, 4 in. Through <?
in. (100 mm Through 1,650 mm), for Waterworks - e e
AWWA €906
Additional Information: -~ See the UL Online Certifications Directory at ‘Aceredited Body: DAS Inc., 1130 West Lake Cook Road, Suite 340, Buffalo Grove, IL 60089 USA
www.ul for additional i Administrative Offce: Deutsch Qualty Systems (India) PVL. Lid., 5th Floor, Anjaneya Techno Park,

147, HAL Airport Road, Kodall, Bangalore - 560 017 - India

Only those products bearing the UL Certification Mark shouid be considered as being covered by UL's
Certification and Follow-Up Service.

Look for the UL Certiication Mark on the product
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Normas de referencia

y abreviaturas

Nomas generales de referencia:

ISO 161-1:1996
1SO 4065:1996
1ISO 11922-1:1997
BS 6437:1984
BS EN 1092-1:2007

Tuberfas termoplésticos para el transporte de fluidos - Didmetros exteriores nominales y presiones nominales - Parte 1: Serie métrica.
Tuberias termoplésticos - Tabla universal de espesor de pared.

Tuberfas termoplésticos para el transporte de fluidos - Dimensiones y tolerancias - Parte 1: Serie métrica.

Especificaciones para tuberias de polietileno (tipo 50) en didmetros métricos para uso general.

Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberfas, valvulas, piezas de conexién y accesorios, con designacion PN. Bridas de acero.

La gama de polietileno se disefa para cumplir los requisitos de una o mas de estas normas de referencia:

ISO 4427-1,2,3,5
(2007-08)

ISO 4437-1:2014

BS EN 15494:2015

BS EN 12201-1:2011

BS EN 805:2000
BS EN 681-2:2000

BS 5306-2:1990 o
BS EN 12845:2015

BS EN ISO 8085-1:2001

01S0 4437-3:2014

BS EN ISO 8085-2:2001

0 1SO 4437-3:2014

BS EN ISO 8085-3:2001

0 1SO 4437-3:2014

BS EN 1555-1,2,3,5
(2010-12)

BS EN 682:2002
DIN 8074:2011-12
DIN 8075:2017-08

DIN 16963:1980

DIN 3543-4:1984-08

IGN 4-08-01:1994

ISO 12176-1,2,3,4
(2003-17)

ISO 13477/78/79/80

WIS 4-08-02:1994
WIS 4-24-01:1998
WIS 4-32-08:2002
WIS 4-32-14:1995
WIS 4-32-15:1995
WIS 4-32-16:1998
WIS 4-32-18:2003

Tuberias y accesorios de PEAD para el suministro de agua - General, tuberias, piezas de conexién y ajuste para propdsitos de sistemas de tuberias.

Sistemas de tuberias de plastico para el suministro de combustibles gaseosos - Polietileno (PE) - Parte 1: General.

Sistemas de tuberias de plastico para aplicaciones industriales. Polibuteno (PB), polietileno (PE), polietieno de alta resistencia a la temperatura (PE-RT), polietileno
reticulado (PE-X), polipropileno (PP). Serie métrica para especificaciones de componentes y del sistema.

Sistemas de tuberias de pléstico para el suministro de agua. Polietileno (PE). General.
Suministro de agua - requisitos para sistemas y componentes en el exterior de los edificios.

Sellos elastoméricos. Requisitos de material para sellos de estanqueidad para tuberfa, utilizados en aplicaciones de agua y drenaje. Elastémeros termoplésticos.

Sistemas fijos de extincion de incendios. Sistemas de rociadores automaticos. Diseno, instalacion y mantenimiento.

Accesorios de polietileno y su utilizacion en tuberias de polietileno para el suministro de combustibles gaseosos - Serie métrica - Especificaciones - Parte 1: Piezas de
conexién para fusién de juntas con herramientas de calor.

Accesorios de polietileno y su utilizacion en tuberias de polietileno para el suministro de combustibles gaseosos - Serie métrica - Especificaciones - Parte 2: Piezas de
conexién con espiga para termodifusion, termofusiéon con manguitos, utilizando herramientas de calor y para su uso con accesorios de electrofusion

Accesorios de polietileno y su uso en tuberfas de polietileno para el suministro de combustibles gaseosos - Serie métrica - Especificaciones - Parte 3: Accesorios de
electrofusion.

Sistemas de tuberias de plastico para el suministro de combustibles gaseosos - polietileno - general, tuberias, piezas de conexién y ajuste para sistemas de tuberias.

Sellos elastoméricos. Requisitos de los materiales de los sellos utilizados en tuberias y piezas de conexién que transportan gas y fluidos hidrocarbonados.
Polietileno (PE) - Tuberias PE 80, PE 100 - Dimensiones.

Tuberias de polietileno (PE) - PE 80, PE 100 - Requisitos generales de calidad.

Parte 1 Dimensiones de las piezas de conexién de polietileno de alta densidad (PEAD), tipo 2.

Valvuleria de polietileno de alta densidad (PEAD) para tuberias de PEAD.

Materiales para encamado y relleno lateral para tuberias soterradas.

Tuberias y accesorios de plastico - Equipos para unién por fusién - Termodifusion, electrofusién, marcado de operacion, codificacion de trazabilidad.

Tuberfas termoplasticas para el transporte de fluidos - Determinacién de la resistencia a la propagacion rapida de grietas - Prueba e estabilidad a pequena escala, prueba
a escala real, método de prueba para determinar el crecimiento lento de grietas en tuberfas dentados (ensayo de muesca), resistencia al crecimiento lento de grietas -
meétodo de prueba de cono.

Especificacion de materiales de relleno lateral y de encamado para tuberias enterrados.

Especificacion de accesorios mecanicos de presion y uniones para tuberias de polietileno para didmetros nominales de 90 a 1000.

Especificacion para la unién por fusion de sistemas de tuberias de polietileno utilizando los materiales PE 80y PE 100.

Especificaciones para piezas de conexién de electrofusién de PE 80 y PE 100 para didmetros nominales hasta de 630.

Especificaciones para piezas de conexién con espiga de PE 80 y PE 100 y curvas estiradas para didmetros nominales hasta 1000 inclusive.
Especificaciones para maquinas de uniéon por termofusion

La eleccion de los rangos de presion para los sistemas de tuberfas de polietileno para suministro de agua y tareas de alcantarillado.

Lista de abreviaturas:

ANSI Instituto Nacional Americano de Normalizacion D,d,0 Diametro
ASTM Sociedad Americana de pruebas y materiales e, el,e2 ¢ cl,c2 Espesor de pared
AWWA Asociacién Americana de Obras Hidraulicas h Espesor
BS Estandar britanico L L1,12,L,H2 Longitud
DIN Normas de la Industria alemana R Radio
1S0 Organizacion Internacional de Normas y Estandares DVS Sociedad Alemana de Soldadura
PEAD Polietileno de alta densidad d Didmetro exterior de la tuberia
PVC-U Cloruro de polivinilo no plastificado SDR Ratio estandar de dimensiones
PVC-C Cloruro de polivinilo clorado DR Ratio de dimensiones
PP Polipropileno wis Especificaciones de la industria del agua
PE Polietileno IGN Nota Informativa y guia para la industria del agua
PVDF Fluoruro de polivinilideno FM Factory Mutual
EPDM Mondmero de etileno propileno dieno uL Laboratorios Underwriters
NBR Caucho de nitrilo DN, d, Diametro nominal
PTFE Politetrafluoroetileno PN Presién nominal
PB Polibutileno Kg Peso en kilogramos
PBT Polibutileno Tereftalato g Peso en gramos
WRAS Esquema de asesoramiento sobre regulacién de recursos hidricos Mpa Mega Pascal
Psi Libras por pulgada cuadrada
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 Para obtener mas informacién sobre
ualquier aspecto de la gama Shield para
sistemas de tuberias de PEAD, rogamos

contacte con la oficina méas cercana.

Reino UNipo
Redburn House, 2A Tonbridge Road,
Romford, Essex, RM3 8QE,
Reino Unido
Email: shielduk@shieldglobal.com
Tel: +44 1708 377731
Fax: +44 1708 347637

ORIENTE PROXIMO Y AFRICA

Zona libre de Jebel Ali, Dubai, U.A.E.

Email: shieldme@shieldglobal.com
Tel: +971 4 881 2070
Fax: +971 4 881 2198
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